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Die deutsche Version dieser Richtlinie ist verbindlich. 

ICS 17.040.30 August 2008

The German version of this guideline shall be taken as authorita-
tive. No guarantee can be given with respect to the English trans-
lation.
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Vorbemerkung
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter Be-
achtung der Vorgaben und Empfehlungen der Richt-
linie VDI 1000.
Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollständig,
sind vorbehalten.
Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wahrung
des Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenz-
bedingungen (www.vdi-richtlinien.de), die in den
VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich.
Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

1 Anwendungsbereich
Diese Richtlinie beschreibt ein Verfahren zur Annah-
meprüfung der vom Hersteller genannten Spezifika-
tion eines Konturenmessgeräts nach dem taktilen
Tastschnittverfahren mit zwei Messachsen für die
Messung von Abständen, Radien, Geradheit und
Winkeln. Sie legt auch die Bestätigungsprüfung fest,
die es dem Anwender ermöglicht, die Einhaltung der
Spezifikation des Konturenmessgeräts regelmäßig zu
bestätigen. 
Die beschriebene Annahmeprüfung und Bestäti-
gungsprüfung sind nur für berührende Taster an-
wendbar.
Diese Richtlinie spezifiziert:
• Leistungsanforderungen, die durch den Hersteller

oder den Nutzer dem Konturenmessgerät zuge-
wiesen werden

• Ausführung der Annahmeprüfungen und Bestäti-
gungsprüfungen

• Regeln für den Nachweis der Übereinstimmung

Preliminary note
The content of this guideline has been developed in
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the guideline VDI 1000.
All rights are reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), storage
in data processing systems and translation, either of
the full text or of extracts.
The use of this guideline without infringement of copy-
right is permitted subject to the licensing conditions
specified in the VDI notices (www.vdi-richtlinien.de). 

We wish to express our gratitude to all honorary con-
tributors to this guideline.

1 Scope
This guideline describes a method for acceptance
testing of the specification of a contour-measuring
system, as given by its manufacturer; the method re-
lies on the tactile stylus method with two axes for
measuring distances, radii, straightness and angles.
This guideline also specifies a reverification test al-
lowing the user to verify the conformance with the
specification of the contour-measuring system at reg-
ular intervals. 
The acceptance and reverification tests described in
this guideline are exclusively for use of tactile styli. 

This guideline specifies:
• performance specifications to be met by the con-

tour-measuring system, imposed by either its
manufacturer or its user

• the performance of the acceptance and reverifica-
tion tests

• rules for proving conformance
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