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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der
Richtlinie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstan-
dig, sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wah-
rung des Urheberrechts und unter Beachtung der
Lizenzbedingungen (www.vdi-richtlinien.de), die
in den VDI-Merkblattern geregelt sind, moglich.

Diese Anweisung gilt in Verbindung mit
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 1.1 ,,Grundlagen* und
Blatt 1.2 ,,Messunsicherheit®.

Alle im Rahmen dieser Richtlinie geplanten Pruf-
anweisungen sind in Blatt 1.1, Anhang A, zusam-
mengestellt. Eine Liste der aktuell verfugbaren
Blatter dieser Richtlinienreihe ist im Internet ab-
rufbar unter www.vdi-richtlinien.de/2618.

Die deutsche Version dieser Richtlinie ist verbindlich.

The German version of this guideline shall be taken as authori-
tative. No guarantee can be given with respect to the English
translation.

obere Messflache / upper measuring face

Preliminary note

The content of this guideline has been developed in
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the guideline VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying),
storage in data processing systems and translation,
either of the full text or of extracts.

The use of this guideline without infringement of
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions specified in the VDI Notices (www.vdi-
richtlinien.de).

These instructions apply in connection with
VDI/VDE/DGQ 2618 Part 1.1 “Basic principles”
and Part 1.2 “Uncertainty of measurement”.

All test instructions planned in the scope of this
guideline are listed in Part 1.1, Annex A. A list of
all available parts of this guideline series can be
found on the internet at
www.vdi-richtlinien.de/2618.

VDI/VDE-Gesellschaft Mess- und Automatisierungstechnik (GMA)

Fachbereich Fertigungsmesstechnik

VDI/VDE-Handbuch Mess- und Automatisierungstechnik, Band 2: Fertigungstechnisches Messen
VDI-Handbuch Betriebstechnik, Teil 3: Betriebsmittel
VDI/VDE-Handbuch Mikro- und Feinwerktechnik
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Geltungsbereich Erlauterung
Dieses Blatt gilt fur das Prifen von Planglasern, die fir Ebenheits- | B Bauart-/Typprifung
prafungen nach dem Interferenzverfahren oder zur Priifung der E Erst-/Eingangsprifung

Anschubfahigkeit, z. B. von Parallelendmafen, verwendet werden. | U Uberwachungspriifung
Das Blatt gilt auch fur planparallele Priifglaser bis zu einem
Durchmesser von 60 mm zur Ebenheits- und Parallelititspriufung.




	Vorbemerkung
	Preliminary note
	Geltungsbereich
	Scope
	Erläuterung
	Explanation
	1 Vorbereitung
	1.1 Vorbereitung der Kalibriereinrichtung
	1.2 Vorbereitung des Kalibriergegenstands

	1 Preparation
	1.1 Preparation of the calibration device
	1.2 Preparation of the object to be calibrated

	2 Vorbereitende Prüfungen und Tätigkeiten
	2.1 Baumaße
	2.2 Funktion
	2.3 Härte
	2.4 Oberfläche
	2.5 Temperieren

	2 Preliminary tests and activities
	2.1 Space requirements
	2.2 Functioning
	2.3 Hardness
	2.4 Surface
	2.5 Acclimatisation

	3 Kalibrierung
	3.1 Kalibrierumfang
	3.2 Durchführung der Kalibrierung
	3.3 Maximal zulässige Abweichungen (Grenzabweichungen)

	3 Calibration
	3.1 Scope of calibration
	3.2 Performance of calibration
	3.3 Maximum permissible errors, MPEs (permissible deviations)

	4 Bewertung der Kalibrierung
	4.1 Auswertung der Messungen
	4.2 Messunsicherheitsbetrachtung
	4.3 Prüfentscheid

	4 Assessment of calibration
	4.1 Evaluation of the measurements
	4.2 Uncertainty of measurement
	4.3 Inspection decision

	5 Dokumentation
	5.1 Kalibriernachweis
	5.2 Rückführungsnachweis
	5.3 Messunsicherheitsnachweis
	5.4 Kennzeichnung (Ident.-Nummer/Prüfstatus)

	5 Documentation
	5.1 Verification of calibration
	5.2 Verification of traceability
	5.3 Verification of uncertainty of measurement
	5.4 Marking (ID number/inspection status)

	6 Aufbewahrung
	6.1 Schutz vor Korrosion
	6.2 Verpackung

	6 Keeping
	6.1 Protection against corrosion
	6.2 Packing

	Schrifttum / Bibliography
	Technische Regeln / Technical rules




