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Vorbemerkung 
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter 
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der 
Richtlinie VDI 1000. 
Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der 
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der 
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstän-
dig, sind vorbehalten.  
Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wah-
rung des Urheberrechts und unter Beachtung der 
Lizenzbedingungen (www.vdi-richtlinien.de), die 
in den VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich. 
Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser 
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt. 
Eine Liste der aktuell verfügbaren Blätter dieser 
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter 
www.vdi.de/2498. 

 Preliminary note 
The content of this guideline has been developed in 
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the guideline VDI 1000. 
All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying), 
storage in data processing systems and translation, 
either of the full text or of extracts. 
The use of this guideline without infringement of 
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions specified in the VDI Notices (www.vdi-
richtlinien.de). 
We wish to express our gratitude to all honorary 
contributors to this guideline. 
A catalogue of all available parts of this guideline 
series can be accessed on the internet at www.vdi-
richtlinien.de/2498. 

1 Anwendungsbereich 
Diese Richtlinie ist nur gültig zusammen mit der 
Richtlinie VDI 2498 Blatt 1.  

 1 Scope 
This guideline is only valid in conjunction with 
guideline VDI 2498 Part 1.  

2 Vorgehen bei einem materialfluss-
gerechten Groblayout anhand eines 
Beispiels 

Ziel dieses Beispiels ist, alle bisherigen Planungs-
aussagen in ihrer Anwendung darzustellen. Darüber 
hinaus lassen sich beim Nachvollziehen der einzelnen 
Schritte Erkenntnisse gewinnen, wie spezielle Pla-
nungsaufgaben zu lösen sind, indem man den vorge-
stellten Allgemeinfall modifiziert oder erweitert. 

 2 Example of procedure for a material-
flow-optimised rough layout  
 

The aim of this example it is to show how all plan-
ning conclusions so far obtained may be applied. In 
addition, understanding the individual steps can 
deliver new insights into how special planning tasks 
may be solved by modifying or expanding the gen-
eral case presented here. 

2.1 Ausgangsdatenbasis 
2.1.1 Produktionsprogramm und Arbeitsvor-

bereitung (Tabel le  1) 
Es gibt sieben Produktgruppen, dargestellt durch 
römische Zahlen sowie neun Abteilungen (A bis I). 
Für jede Produktgruppe gibt es einen schematisier-
ten Arbeitsplan, woraus zu erkennen ist, in welcher 
Reihenfolge die einzelnen Abteilungen durchlau-
fen werden. 
Jeder Produktgruppe ist eine Anzahl Transporte 
zugeordnet, die als jeweilige Übergangshäufigkeit 
von einer Abteilung zur nächsten angesetzt werden 
sollen. 

 2.1 Initial database 
2.1.1 Production programme and work 

preparation (Table 1) 
There are seven product groups, represented by 
Roman numerals, and nine departments (A to I). 
Each product group has a diagrammatic operation 
chart which shows the sequence in which the indi-
vidual departments are passed through.  
 
To each product group is assigned the number of 
transportation events which shall be used as the 
relevant frequency of transition from one depart-
ment to the next. 

2.1.2 Flächen (Tabel le 2) 
Durch Aufnahme des Istzustands wird jeder Abtei-
lung eine entsprechende Flächengröße zugeordnet, 
und zwar ohne Hauptwege. Die Sollflächen erge-
ben sich anhand der Istflächen, angepasst durch 
z. B. gesetzliche Auflagen oder auch Änderungen 
der mittel- bzw. langfristigen Produktionspro-
grammplanung. Dieser Planungsschritt ist stets 
erforderlich und ist durch unterschiedliche Not-
wendigkeiten begründet. 

 2.1.2 Areas (Table 2) 
Recording the actual situation permits each de-
partment to be assigned its own amount of floor 
area, which does not however include primary 
traffic routes. The target areas are obtained on the 
basis of the actual areas, adjusted as the result of, 
for example, statutory requirements or even 
changes in medium- or long-term production range 
planning. This planning step is always required and 
is justified by various necessities. 
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