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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter Be-
achtung der Vorgaben und Empfehlungen der Richt-
linie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstandig,
sind vorbehalten.

DieNutzung dieser VDI-Richtlinieist unter Wahrung
des Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenz-
bedingungen (www.vdi-richtlinien.de), die in den
VDI-Merkblé&ttern geregelt sind, mdglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Einleitung

Diese Richtlinie ist Bestandteil der Richtlinienreihe
VDI/VDE 2631, die derzeit aus zehn Bléttern be-
Steht:

Blatt 1 Grundlagen zur Bestimmung von Form-
und L ageabweichungen

Blatt 2 Bestimmung der Empfindlichkeit der Sig-
nal Ubertragungskette

Blatt 3 Auswahl und Eigenschaften von Filtern

Blatt 4 Bestimmung der radialen Drehflhrungsab-

weichung

Blatt 5 Bestimmung der axialen Drehfiihrungsab-
weichung

Blatt 6 Bestimmung der Geradfihrungsabwei-
chungen

Blatt 7 Bestimmung der Lageabweichungen der
Formmessgeréteachsen

Blatt 8 Stabilitétsiiberwachung von Formmessge-
réten

Blatt 9 Beispide fir Mess- und Auswertebedin-
gungen

Blatt 10 Bestimmung der Messunsicherheit bel
Formmessungen (in Vorbereitung)

Eine Liste der aktuell verfligbaren Blétter dieser
Richtlinienrethe ist im Internet abrufbar unter
www.vdi.de/2631.

1 Anwendungsbereich

In dieser Richtlinie sind Verfahren zur Bestimmung
der Lageabweichungen der Messgerdteachsen be-
schrieben. Es wird eine einheitliche Vorgehensweise
fur die Annahmeprifung und Uberwachung von
Formmessgerédten festgelegt. Die dabei ermittelten
Messwerte kénnen auch zum Nachwels der Messge-
rétestabilitét verwendet werden.

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Dusseldorf 2012

Preliminary note

The content of this guideline has been developed in
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the guideline VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), storage
in data processing systems and trandation, either of
the full text or of extracts.

The use of thisguidelinewithout infringement of copy-
right is permitted subject to the licensing conditions
specified inthe VDI Notices (www.vdi-richtlinien.de).

We wish to express our gratitude to al honorary con-
tributors to this guideline.

Introduction

This guideline is one of currently ten parts in the
VDI/VDE 2631 series of guidelines:

Part 1  Principles in the measurement of geometri-
cal deviations

Part 2 Determination of the sensitivity of thesignal
transmission chain

Part 3 Selection and characteristics of filters

Part 4 Determination of radial spindle deviation

Part 5 Determination of axial spindle deviation

Part 6 Determination of straightness deviation of
the linear guide

Part 7 Determination of positional deviations of
the axes of form-measuring systems

Part 8 Stability monitoring of form measuring sys-
tems

Part 9 Examplesof measurement and analysis con-
ditions

Part 10 Determination of the uncertainty of form
measurements (in preparation)

A catalogue of al available parts of this series of
guidelines can be accessed on the internet at
www.vdi.de/2631.

1 Scope

Methods for determining the positional deviations of
the axes of measuring systems are described in this
guideline. A standard procedure is specified for the
acceptance inspection and monitoring of form-meas-
uring instruments. The measurement values hereby
obtained may also be used for demonstrating the sta-
bility of form-measuring instruments.
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