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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der
Richtlinie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstin-
dig, sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wah-
rung des Urheberrechts und unter Beachtung der
Lizenzbedingungen (www.vdi-richtlinien.de), die
in den VDI-Merkbléttern geregelt sind, moglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Einleitung

Diese Richtlinie ist im Rahmen des EU-Projekts
,,Production for Microtechnology — P4p‘ aus dort
erarbeiteten Ergebnissen entstanden.

Dank neuer Fertigungstechnologien ist die hoch-
préazise Fertigung asphédrischer und Freiformober-
flichen in zunehmendem MaB mdglich. Fiir die
Optik werden damit optische Elemente mit asphé-
rischen und Freiformoberfldchen verfiigbar und fiir
das optische Design neue Freiheitsgrade zugéng-
lich.

Bei der Herstellung von asphérischen und Frei-
formoptiken aus Glas ist es bereits bei geringen
Stiickzahlen vorteilhaft, diese nicht direkt durch
abtragende Verfahren zu fertigen, sondern durch
Umformen mit geeigneten Werkzeugen. Das soge-
nannte Prizisionsblankpressen von optischen Ele-
menten mit asphérischen und Freiformoberfldchen
erfordert zur Sicherung der notwendigen Qualitit
der in der Serie hergestellten optischen Elemente
besondere messtechnische MaBnahmen bei der
Herstellung der Formen sowie Priifung von Testse-
rienelementen.

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Dusseldorf 2011
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Preliminary note

The content of this guideline has been developed in
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the guideline VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying),
storage in data processing systems and translation,
either of the full text or of extracts.

The use of this guideline without infringement of
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions specified in the VDI Notices (www.vdi-
richtlinien.de).

We wish to express our gratitude to all honorary
contributors to this guideline.

Introduction

This guideline has been developed within and the
results achieved from the framework of the EU
project ,,Production for Microtechnology — P4u*.

New manufacturing technologies make the highly
precise manufacturing of aspheric and free form
surfaces more feasible. Especially new optical
elements with aspheric and freeform surfaces be-
come available and new degrees of freedom be-
come accessible in optical design.

Already for small quantities, aspheric or freeform
optical elements from glass are better produced by
glass moulding with appropriate tools instead of
grinding and polishing. However, the so called
precision glass moulding of optical elements with
aspheric or free form surfaces requires special
measurement procedures in the manufacturing of
the moulds and inspection of test series elements to
ensure production quality control.
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1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinie bezieht sich auf messtechnische
MaBnahmen zur Qualitétssicherung beim Prézisi-
onsblankpressen von optischen Elementen mit
asphérischen und Freiformoberfldchen.
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1 Scope

This guideline applies to measurement procedures
for quality control in precision glass moulding of
optical elements with aspheric or free form sur-
faces.
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