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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter Be-
achtung der Vorgaben und Empfehlungen der Richt-
linie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstindig,
sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wahrung
des Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenz-
bedingungen (www.vdi-richtlinien.de), die in den
VDI-Merkblittern geregelt sind, moglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erstellung dieser Richt-
linie mitgewirkt haben, sei auf diesem Wege gedankt.

Eine Liste der aktuell verfiigbaren Blitter dieser
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter
www.vdi.de/3802.

Einleitung

Beim Einsatz von Werkzeugmaschinen (WZM)
kommt es wiederholt zwischen Herstellern, Betrei-
bern und Planern der Lufttechnik zu Unstimmigkei-
ten liber die aus dem Arbeitsraum abzusaugenden
Luftstréme.

Um Mitarbeiter in den Betrieben vor luftfremden
Stoffen entsprechend der Gefahrstoffverordnung
(Gefstoft V) zu schiitzen, mogliche Schiden an Ge-
biduden und Personen zu vermeiden oder gar Explosi-
onen im Arbeitsraum der Maschine zu verhindern, ist
diese Richtlinie erarbeitet worden.

Sie soll Herstellern von Werkzeugmaschinen, Pla-
nern von technischen Absauganlagen und Betreibern
von diesen Anlagen Empfehlungen zur Auslegung
und Gestaltung der Erfassung von Maschinenabsau-
gungen mit der notwendigen Filtertechnik geben.

Die Ermittlung der Abluftstrome erfolgt dabei unter
wirtschaftlichen Gesichtspunkten, um die nachzufiih-
renden Luftstrome mit eventuell erforderlichem
Energieeinsatz so gering wie moglich zu halten.

1 Anwendungsbereich

In Ergiinzung zur Richtlinie VDI 3802 Blatt 1 befasst
sich die vorliegende Richtlinie mit der Verminderung
von Gefahrstoffemissionen in die Fertigungshalle
durch Absaugung luftfremder Stoffe an materialab-
tragenden Werkzeugmaschinen.

Sie umfasst Hinweise zur Gestaltung und Dimensio-
nierung von Maschinenabsaugungen mit der Zielset-
zung der Minimierung von Absaugluftstromen unter
Beachtung vorgegebener Schutzziele.
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Preliminary note

The content of this guideline has been developed in
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the guideline VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), storage
in data processing systems and translation, either of
the full text or of extracts.

The use of this guideline without infringement of copy-
right is permitted subject to the licensing conditions
specified in the VDI Notices (www.vdi-richtlinien.de).

We wish to express our gratitude to all honorary con-
tributors to this guideline.

A catalogue of all available parts of this series of
guidelines can be accessed on the internet at
www.vdi.de/3802.

Introduction

When using machine tools (MT), disagreements fre-
quently arise between ventilation engineering manu-
facturers, operators and planners about the airflows to
be extracted from the workstation.

This guideline was prepared in order to protect per-
sonnel against air pollutants in accordance with
the German Hazardous Substances Ordinance
(GefstoftV), avoid potential harm to buildings and
persons and prevent explosions at the workstation.

It is designed to provide manufacturers of machine
tools, planners of extraction systems and operators of
such systems with recommendations for the design
and configuration of machine extraction capture sys-
tems, using the necessary filtering technology.

Calculation of extracted airflows involves economic
aspects, in order to maintain the airflows that need to
be fed in, together with any required energy input, as
low as possible.

1 Scope

This guideline, as a supplement to guideline
VDI 3802 Part 1, deals with the reduction of hazard-
ous substance emissions in the production hall
through the extraction of air pollutants where ablat-
ing machine tools are being used.

It includes notes of the design and dimensioning of
extraction systems, with the objective of minimising
the extracted airflows while complying with speci-
fied safety targets.
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Es werden Moglichkeiten zum Funktionsnachweis
aufgezeigt, Abluftreinigungsverfahren fiir die jewei-
ligen Anwendungsfille beschrieben und SchutzmaB-
nahmen gegen Brand- und Explosionsgefahren dis-
kutiert.

Nicht erfasst in dieser Richtlinie sind Ur- und Um-
formmaschinen, Fiigemaschinen, zerteilende Trenn-
maschinen sowie Maschinen, bei denen dem Werk-
stoffabtrag andere physikalische und chemische Ar-
beitsprinzipien zugrunde liegen.

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Disseldorf 2012

Options for function verification will be presented,
extracted air cleaning methods for the relevant appli-
cations described and safety methods for protecting
against fire and explosion hazards discussed.

This guideline does not cover machines for primary
forming and reshaping, jointing machines, cleaving
cut-off machines or machines where the ablation is
based on other physical and chemical principles.
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