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Preliminary note

The content of this guideline has been developed in 
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the guideline VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting, 
reproduction (photocopying, micro copying), storage 
in data processing systems and translation, either of 
the full text or of extracts.

The use of this guideline without infringement of copy-
right is permitted subject to the licensing conditions 
specified in the VDI Notices (www.vdi-richtlinien.de). 

We wish to express our gratitude to all honorary con-
tributors to this guideline.

A catalogue of all available parts of this series of 
guidelines can be accessed on the internet at 
www.vdi.de/3802.

Introduction

When using machine tools (MT), disagreements fre-
quently arise between ventilation engineering manu-
facturers, operators and planners about the airflows to 
be extracted from the workstation. 

This guideline was prepared in order to protect per-
sonnel    against    air    pollutants    in    accordance    with 
the    German    Hazardous    Substances    Ordinance 
(GefstoffV), avoid potential harm to buildings and 
persons and prevent explosions at the workstation. 

It is designed to provide manufacturers of machine 
tools, planners of extraction systems and operators of 
such systems with recommendations for the design 
and configuration of machine extraction capture sys-
tems, using the necessary filtering technology.

Calculation of extracted airflows involves economic 
aspects, in order to maintain the airflows that need to 
be fed in, together with any required energy input, as 
low as possible.

1 Scope

This guideline, as a supplement to guideline 
VDI 3802 Part 1, deals with the reduction of hazard-
ous substance emissions in the production hall 
through the extraction of air pollutants where ablat-
ing machine tools are being used.

It includes notes of the design and dimensioning of 
extraction systems, with the objective of minimising 
the extracted airflows while complying with speci-
fied safety targets.
Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter Be-
achtung der Vorgaben und Empfehlungen der Richt-
linie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der 
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der 
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollständig, 
sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wahrung 
des Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenz-
bedingungen (www.vdi-richtlinien.de), die in den 
VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erstellung dieser Richt-
linie mitgewirkt haben, sei auf diesem Wege gedankt.

Eine Liste der aktuell verfügbaren Blätter dieser 
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter 
www.vdi.de/3802.

Einleitung

Beim Einsatz von Werkzeugmaschinen (WZM) 
kommt es wiederholt zwischen Herstellern, Betrei-
bern und Planern der Lufttechnik zu Unstimmigkei-
ten über die aus dem Arbeitsraum abzusaugenden 
Luftströme.

Um Mitarbeiter in den Betrieben vor luftfremden 
Stoffen entsprechend der Gefahrstoffverordnung 
(GefstoffV) zu schützen, mögliche Schäden an Ge-
bäuden und Personen zu vermeiden oder gar Explosi-
onen im Arbeitsraum der Maschine zu verhindern, ist 
diese Richtlinie erarbeitet worden.

Sie soll Herstellern von Werkzeugmaschinen, Pla-
nern von technischen Absauganlagen und Betreibern 
von diesen Anlagen Empfehlungen zur Auslegung 
und Gestaltung der Erfassung von Maschinenabsau-
gungen mit der notwendigen Filtertechnik geben.

Die Ermittlung der Abluftströme erfolgt dabei unter 
wirtschaftlichen Gesichtspunkten, um die nachzufüh-
renden Luftströme mit eventuell erforderlichem 
Energieeinsatz so gering wie möglich zu halten.

1 Anwendungsbereich

In Ergänzung zur Richtlinie VDI 3802 Blatt 1 befasst 
sich die vorliegende Richtlinie mit der Verminderung 
von Gefahrstoffemissionen in die Fertigungshalle 
durch Absaugung luftfremder Stoffe an materialab-
tragenden Werkzeugmaschinen.

Sie umfasst Hinweise zur Gestaltung und Dimensio-
nierung von Maschinenabsaugungen mit der Zielset-
zung der Minimierung von Absaugluftströmen unter 
Beachtung vorgegebener Schutzziele.



2 Normative Verweise /  
Normative references

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die An-
wendung dieser Richtlinie erforderlich: / 
The following referenced documents are indispensa-
ble for the application of this guideline:

BGR/GUV-R 143:2009-05 Tätigkeiten mit Kühl-
schmierstoffen

BGI 560:2010 BG-Information; Arbeitssicherheit 
durch vorbeugenden Brandschutz

BGI 718:2006-02 Minimalmengenschmierung in der 
spanenden Fertigung

DIN 8580:2003-09 Fertigungsverfahren; Begriffe, 
Einteilung (Manufacturing processes; Terms and 
definitions, division)

DIN 8588:2003-09 Fertigungsverfahren Zerteilen; 
Einordnung, Unterteilung, Begriffe (Manufactur-
ing processes severing; Classification, subdivision, 
terms and definitions)

DIN 51 385:1991-06 Schmierstoffe; Kühlschmier-
stoffe; Begriffe (Lubricants; Metal working fluids; 
Terms)

DIN 51 562 Viskosimetrie; Messung der kinemati-
schen Viskosität mit dem Ubbelohde-Viskosimeter 
(Viscometry; Measurement of kinematic viscosity 
by means of the Ubbelohde viscometer)

DIN 51 581-1:2011-09 Prüfung von Mineralöler-
zeugnissen; Bestimmung des Verdampfungsver-
lustes; Teil 1: Verfahren nach Noack (Testing of 
petroleum products; Determination of evaporation 
loss; Part 1: Noack test)

DIN ISO 3448:2010-02 Flüssige Industrie-Schmier-
stoffe; ISO-Viskositätsklassifikation (ISO 3448: 
1992) (Industrial liquid lubricants; ISO viscosity 
classification (ISO 3448:1992))

DIN EN ISO 23 125:2010-10 Werkzeugmaschinen; 
Sicherheit; Drehmaschinen (ISO 23 125:2010); 
Deutsche Fassung EN ISO 23 125:2010 (Machine 
Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Düsseldorf 2012– 4 –         VDI 3802 Blatt 2 / Part 2

Es werden Möglichkeiten zum Funktionsnachweis 
aufgezeigt, Abluftreinigungsverfahren für die jewei-
ligen Anwendungsfälle beschrieben und Schutzmaß-
nahmen gegen Brand- und Explosionsgefahren dis-
kutiert.

Nicht erfasst in dieser Richtlinie sind Ur- und Um-
formmaschinen, Fügemaschinen, zerteilende Trenn-
maschinen sowie Maschinen, bei denen dem Werk-
stoffabtrag andere physikalische und chemische Ar-
beitsprinzipien zugrunde liegen.

Options for function verification will be presented, 
extracted air cleaning methods for the relevant appli-
cations described and safety methods for protecting 
against fire and explosion hazards discussed. 

This guideline does not cover machines for primary 
forming and reshaping, jointing machines, cleaving 
cut-off machines or machines where the ablation is 
based on other physical and chemical principles. 
tools; Safety; Turning machines (ISO 23 125: 
2010); German version EN ISO 23 125:2010)

TRGS 900:2011-04 Arbeitsplatzgrenzwerte

VDI 2262 Luftbeschaffenheit am Arbeitsplatz; Min-
derung der Exposition durch luftfremde Stoffe 
(Workplace air; Reduction of exposure to air pol-
lutants)

VDI 2263:1992-05 Staubbrände und Staubexplosio-
nen; Gefahren, Beurteilung, Schutzmaßnahmen 
(Dust fires and dust explosions; Hazards, assess-
ment, protective measures)

VDI 3035:2008-05 Gestaltung von Werkzeugma-
schinen, Fertigungsanlagen und peripheren Ein-
richtungen für den Einsatz von Kühlschmierstof-
fen (Design of machine tools, production lines and 
peripheral equipment for the use of metalworking 
fluids)

VDI 3397 Blatt 1:2007-05 Kühlschmierstoffe für 
spanende und umformende Fertigungsverfahren 
(Metalworking fluids)

VDI 3397 Blatt 2:2005-09 Pflege von Kühlschmier-
stoffen für die Metallbe- und -verarbeitung; Maß-
nahmen zur Qualitätserhaltung, Abfall- und Ab-
wasserverminderung (Maintenance of metalwork-
ing fluids; Measures for maintaining quality, and 
for reducing solid and liquid waste)

VDI 3397 Blatt 3:2008-03 Entsorgung von Kühl-
schmierstoffen (Disposal of coolants and cutting 
fluids)

VDI 3676:1999-10 Massenkraftabscheider (Inertial 
separators)

VDI 3677 Filternde Abscheider (Filtering separators)

VDI 3678 Elektrofilter (Electrostatic precipitators)

VDI 3679 Nassabscheider (Wet separators)

VDI 3802:1998-12 Raumlufttechnische Anlagen für 
Fertigungsstätten (Air conditioning systems for 
factories)
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