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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter Be-
achtung der Vorgaben und Empfehlungen der Richt-
linie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstindig,
sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wahrung
des Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenz-
bedingungen (www.vdi-richtlinien.de), die in den
VDI-Merkblittern geregelt sind, moglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

1 Anwendungsbereich

Die vorliegende Richtlinie enthélt die Grundlagen
der physikalischen und chemischen Adsorption zur
Emissionsminderung in der Gasphase; sie charakteri-
siert die technisch eingesetzten Adsorbentien und be-
schreibt darauf aufbauende Adsorptionsverfahren aus
dem Gesamtspektrum der Anwendungsmoglichkei-
ten. Wegen der anwendungsspezifischen Besonder-
heiten erfolgt keine vergleichende technische und
o0konomische Bewertung der Abgasreinigungsver-
fahren, auch nicht im Vergleich zu alternativen Ab-
gasreinigungsverfahren.
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Preliminary note

The content of this guideline has been developed in
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the guideline VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), storage
in data processing systems and translation, either of
the full text or of extracts.

The use of this guideline without infringement of
copyright is permitted subject to the licensing condi-
tions specified in the VDI Notices (www.vdi-richtlin-
ien.de).

We wish to express our gratitude to all honorary con-
tributors to this guideline.

1 Scope

This guideline covers the basic underlying principles
of physical and chemical gas-phase adsorption for air
pollution control applications, characterises the com-
mercial adsorbents employed and describes some of
the deriving adsorption technologies from the total
spectrum of applications. In view of the application-
specific particularities, a comparative technical and
economic assessment of the adsorptive waste gas
cleaning processes as well as a comparison with alter-
native waste gas cleaning technologies have been dis-
pensed with.
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