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Vorbemerkung 
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter 
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der 
Richtlinie VDI 1000. 
Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der 
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der 
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstän-
dig, sind vorbehalten. 
Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wah-
rung des Urheberrechts und unter Beachtung der 
Lizenzbedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die 
in den VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich. 
Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser 
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt. 
Eine Liste der aktuell verfügbaren Blätter dieser 
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter 
www.vdi.de/2330. 

 Preliminary note 
The content of this standard has been developed in 
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the standard VDI 1000. 
All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying), 
storage in data processing systems and translation, 
either of the full text or of extracts. 
The use of this standard without infringement of 
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions specified in the VDI Notices (www.vdi.de/ 
richtlinien). 
We wish to express our gratitude to all honorary 
contributors to this standard. 
A catalogue of all available parts of this series of 
standards can be accessed on the internet at 
www.vdi.de/2330. 

1 Anwendungsbereich 
In dieser VDI-Richtlinie werden die baulichen 
Gesichtspunkte der verschiedenen Ausführungen 
von Schneckenförderern zusammengefasst. 
Die Auslegung der verschiedenen Ausführungen 
von Schneckenförderern ist in VDI 2330 Blatt 2,  
Blatt 3 und Blatt 4 beschrieben. 

 
1 Scope 
This VDI Standard summarises the structural as-
pects of different screw conveyor designs.  
 
Design considerations of different screw conveyor 
types are discussed in VDI 2330 Part 2, Part 3 and 
Part 4. 

2 Normative Verweise 
Die folgenden zitierten Dokumente sind für die 
Anwendung dieser Richtlinie erforderlich: 
DIN 15261-1:1986-02 Stetigförderer; Schnecken-

förderer; Anschlussmaße  
 

DIN 15261-2:1986-02 Stetigförderer; Schnecken-
förderer; Schneckenblatt  
 

DIN 15262:1983-01 Stetigförderer; Schneckenför-
derer für Schüttgut; Berechnungsgrundsätze 

 
2 Normative references 
The following referenced documents are indispen-
sable for the application of this standard: 
DIN 15261-1:1986-02 Continuous mechanical 

handling equipment for loose bulk materials; 
Screw conveyors; Mating dimensions 

DIN 15261-2:1986-02 Continuous mechanical 
handling equipment for loose bulk materials; 
Screw conveyors; Helical screw blade 

DIN 15262:1983-01 Continuous mechanical han-
dling equipment; Screw conveyors for loose bulk 
materials; Design principles 

3 Beschreibung 
Schneckenförderer sind Stetigförderer, bei denen 
das fördernde Element eine Förderschnecke ist. 
Diese rotiert um ihre Achse und transportiert das 
Schüttgut (= Fördergut) in einem ruhenden Trog, 
der gleichzeitig als Tragorgan dient, in axialer 
Richtung. 
Schneckenförderer eignen sich grundsätzlich so-
wohl für waagerechte und leicht geneigte (bis 
ca. 20°) als auch für steile und senkrechte Förde-
rung. Der Fördervorgang der horizontalen oder 
leicht geneigten Förderung unterscheidet sich 
grundlegend vom Fördervorgang bei vertikalen 

 
3 Description 
Screw conveyors are continuous conveyors in which 
the conveying element is helically (screw-) shaped 
(also referred to as an auger). It rotates about its 
axis and transports bulk material (= conveyed 
goods) in axial direction inside a stationary trough 
which also serves as the supporting structure. 
Screw conveyors are suitable for both horizontal or 
slightly inclined (up to 20°) and steep or vertical 
conveyance. The horizontal or slightly inclined 
screw conveyance process, however, differs fun-
damentally from the vertical screw conveyance 
process. What also differs is the design of bearings, 
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