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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der
Richtlinie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstin-
dig, sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wah-
rung des Urheberrechts und unter Beachtung der
Lizenzbedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die
in den VDI-Merkbléttern geregelt sind, moglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Einleitung

Die Richtlinienreihe VDI/VDE 3699 nennt Regeln
und gibt Empfehlungen fiir die Gestaltung von
Darstellungen (FlieBbilder, Kurven, Meldungen)
bei Verwendung vollgrafischer Bildschirmsysteme
zur Prozessfithrung sowie Grundlagen fiir Bedie-
nungen.

Sie besteht aus den Blattern:

Blatt 1 Begriffe

Blatt 2 Grundlagen

Blatt 3 FlieBbilder

Blatt 4 Kurven

Blatt 5 Meldungen

Blatt 6 Bedienverfahren und Bediengerite

Eine Liste der aktuell verfiigbaren Blétter dieser
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter
www.vdi.de/3699.

1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinie schafft durch Vermitteln von
Grundlagen die Basis zum Verstéindnis und zur
zutreffenden Anwendung der iibrigen Blatter die-
ser Richtlinienreihe. Zugleich dienen die hier auf-
gefiilhrten Fakten dem Nachweis der in VDI/
VDE 3699 Blatt 3 bis Blatt 6 gemachten Vorga-
ben.

Die Richtlinienreihe VDI/VDE 3699 gilt fiir die
Prozessfiihrung mit Bildschirmen in Anlagen der
chemischen und petrochemischen Verfahrenstech-
nik, fiir Anlagen zur Dampferzeugung sowie fiir
verfahrenstechnische Anlagen im Bereich der Ei-
senhiittenindustrie, soweit nicht fiir die genannten
Anlagen oder Teilanlagen besondere Vorschriften
zu beachten sind (z. B. bei Anlagen, die mit Kern-
energie betrieben werden).

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Dusseldorf 2014

Preliminary note

The content of this standard has been developed in
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the standard VDI 1000.

All rights reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), stor-
age in data processing systems and translation,
either of the full text or of extracts.

The use of this standard without infringement of
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions specified in the VDI Notices (www.vdi.de/
richtlinien).

We wish to express our gratitude to all honorary
contributors to this standard.

Introduction

The series of standards VDI/VDE 3699 specifies
regulations, and gives recommendations, regarding
the design of displays (mimics, curves, messages)
for cases where full-graphics display systems are
used for process control, and it provides the basic
principles of interaction procedures.

It consists of the following parts:

Part 1 Terminology

Part 2 Principles

Part3 Mimics

Part4 Curves

Part 5 Messages

Part 6 Interaction procedures and devices

A catalogue of all available parts of this series of
standards can be accessed on the internet at
www.vdi.de/3699.

1 Scope

By explaining the basic principles, Part 2 of VDI/
VDE 3699 aims at providing a basis for the under-
standing and accurate application of the other parts
of this series of standards. The facts given here
serve to check compliance with the specifications
given in VDI/VDE 3699 Part 3 through Part 6.

The series of standards VDI/VDE 3699 is applica-
ble to process control using display screens in
plants of chemical and petrochemical process en-
gineering, steam generation plants, and process
engineering plants in metallurgy, provided that no
special regulations are to be observed in these
plants or plant sections, as is the case e.g. in nu-
clear-powered plants.
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Diese Richtlinie gilt im Kontext der iibrigen Blét- This standard is applicable in the context of the
ter dieser Richtlinienreihe. Die Richtlinie ist ge- other parts of this series of standards. This standard
eignet als Grundlage zur Entwicklung eines Style- can be used for the development of a style guide.

Guides.
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