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Kommission Reinhaltung der Luft im VDI und DIN – Normenausschuss KRdL

Fachbereich Umweltschutztechnik

The draft of this standard has been subject to public scrutiny after

announcement in the Bundesanzeiger (Federal Gazette).

The German version of this standard shall be taken as authorita-

tive. No guarantee can be given with respect to the English trans-

lation.
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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter Be-
achtung der Vorgaben und Empfehlungen der Richt-
linie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollständig,
sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wahrung
des Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenz-
bedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die in den
VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Eine Liste der aktuell verfügbaren Blätter dieser
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter
www.vdi.de/3462.

1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinie gilt für Anlagen zur Herstellung von
Holzwerkstoffen.

Zu den Holzwerkstoffen gehören:

• Sperrholz
– Furnierplatten
– Tischlerplatten
– Formteile aus Furnieren

• Spanplatten
– Bau-Spanplatten (inklusive Sonderprodukte

mit Zusatzstoffen, z.B. Flammschutzmittel)
– Möbel-Spanplatten (inklusive Sonderprodukte

geringer Dichte etwa durch Zusatz von z.B. Po-
lystyrol), siehe Bild 1

– OSB-Platten (Spanplatten aus gerichteten lan-
gen Holzspänen), siehe Bild 2

– Formteile aus Holzspänen

Preliminary note

The content of this standard has been developed in
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the standard VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), storage
in data processing systems and translation, either of
the full text or of extracts.

The use of this standard without infringement of copy-
right is permitted subject to the licensing conditions
specified in the VDI Notices (www.vdi.de/richtlinien).

We wish to express our gratitude to all honorary con-
tributors to this VDI Standard.

A catalogue of all available parts of this series of
standards can be accessed on the internet at
www.vdi.de/3462.

1 Scope

This standard applies to plants for the production of
wood-based panels.

Wood-based panels include:

• plywood
– veneer panels
– coreboard
– moulded veneer products

• particleboard
– structural particleboard (including specialist

products with additives such as flame retardants)
– furniture-grade particleboard (including spe-

cialist low-density products or products with
additives such as polystyrene), see Figure 1

– OSB (particle board composed of oriented long
strands), see Figure 2

– moulded wood particle products

Bild 1. Beispiele verschiedener Spanplattentypen Figure 1. Examples of different particleboard types
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• Faserplatten
– Holzfaserdämmplatten
– niedrig-, mittel- bzw. hochdichte Faserplatten

(LDF-, MDF- bzw. HDF-Platten), siehe Bild 3
– Formteile aus Holzfasern

• Verbundplatten aus verschiedenen Holzwerkstof-
fen

Die Aufgabe dieser Richtlinie ist es,

• die Technologie der Holzwerkstoffherstellung zu
beschreiben,

• emissionsverursachende Betriebsvorgänge sowie
Abfall- und Abwasserentstehung aufzuzeigen,

• Maßnahmen zur Vermeidung und Verminderung
von Emissionen, Abfällen und Abwasser anzuge-
ben,

• erreichbare Emissionswerte nach dem Stand der
Technik aufzuzeigen und

• messtechnische Anleitungen zu geben.

Weitere Prozesse/Anlagen der Holzbearbeitung und
-verarbeitung (z.B. Rohholzbearbeitung, Veredelung
von Holz und Holzwerkstoffen durch Furnieren, Fo-

• fibreboard
– wood fibre insulation board
– low, medium and high-density fibreboards

(LDF, MDF and HDF boards), see Figure 3)
– moulded wood fibre products

• composite board consisting of different types of
wood-based panels

The objective of this standard is to

• describe the production technology for wood-
based panels,

• identify emission-relevant operations and sources
of waste and waste water generation,

• indicate measures for preventing and reducing
emissions to air as well as waste and waste water
generation,

• propose achievable emission values reflecting the
state of the art, and

• provide emission measurement instructions.

Further processes and operations involved in wood
machining and processing (e.g. virgin wood process-
ing, refining of wood and wood-based panels by ve-

Bild 2. Beispiel einer OSB-Platte Figure 2. Example of an OSB board

Bild 3. Beispiel verschiedener MDF-Plattentypen Figure 3. Example of different MDF board types
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lieren und Lackieren, Verbrennen von Holz und
Holzwerkstoffen mit und ohne Holzschutzmittel)
sind in den Richtlinien VDI 3462 Blatt 1 und Blatt 3
bis Blatt 5 beschrieben. Die Anleitungen zur Emissi-
onsmesstechnik sind in VDI 3462 Blatt 6 beschrie-
ben.

2 Normative Verweise

Das folgende zitierte Dokument ist für die Anwen-
dung dieser Richtlinie erforderlich:

VDI 3462 Blatt 6:2009-03 Emissionsminderung;
Holzbearbeitung und -verarbeitung; Anlagenbezo-
gene messtechnische Anleitung

3 Begriffe

Für die Anwendung dieser Richtlinie gelten die fol-
genden Begriffe:

EFB (Electrified Filter Bed)

Abgasreinigungssystem nach dem Prinzip der elek-
trostatischen Abscheidung in einem Kiesbett.

HDF (High Density Fibreboard,
hochdichte Faserplatte)

Im Trockenverfahren hergestellte Faserplatte mit ei-
ner Rohdichte von > 800 kg/m3.

Anmerkung: HDF wird vor allem als Trägerwerkstoff für Laminat-
fußböden eingesetzt.

Holzhackschnitzel

Durch Hackung von verschiedenen Hölzern herge-
stellte Schnitzel mit einer Dicke zwischen 3 mm und
6 mm, einer Länge von bis zu 80 mm und einer Breite
zwischen 20 mm und 30 mm.

Anmerkung: Holzhackschnitzel sind in der Holzwerkstoffferti-
gung die Vorstufe zur Gewinnung von Holzspänen und Holzfasern.

Holzspan

Bei der Zerspanung oder Bearbeitung von Holz oder
→Holzhackschnitzeln anfallendes Holzpartikel mit
in der Regel länglicher Form.

Anmerkung: Holzspäne sind der Rohstoff zur Herstellung von
Spanplatten.

Holzstaub

Bei der Zerspanung oder Bearbeitung von Holz an-
fallende feinkörnige →Holzspäne mit einem Parti-
keldurchmesser << 1 mm (in der Regel < 0,5 mm).

Industrieresthölzer

Bei der Herstellung sowie der Be- und Verarbeitung
von Holzprodukten anfallende Holzreststoffe

neering, foiling and coating, combustion of wood and
wood-based panels with and without wood preserva-
tives) are described in VDI 3462 Part 1 and Part 3 to
Part 5 of the series of standards VDI 3462. Emission
measurement instructions are given in VDI 3462
Part 6.

2 Normative references

The following referenced document is indispensable
for the application of this standard:

VDI 3462 Part 6:2009-03 Emission control; Wood
machining and processing; Facility-specific meas-
uring instructions

3 Terms and definitions

For the purposes of this standard, the following terms
and definitions apply:

EFB (electrified filter bed)

Waste gas cleaning system with electrostatic separa-
tion in a gravel bed.

HDF (high-density fibreboard)

Fibreboard produced by the dry process with an ap-
parent density of > 800 kg/m3.

Note: HDF is mainly used as a substrate for laminate flooring.

Wood chips

Chips 3 mm to 6 mm thick, up to 80 mm long and
20 mm to 30 mm wide produced by chipping differ-
ent wood species.

Note: In the production of wood-based panels, wood chips are the
starting material for particle and fibre production.

Wood particle (shaving)

Particle, usually rectangular in shape, obtained from
wood or →wood chip processing and machining.

Note: Wood particles are the starting material for the production of
particleboard.

Wood dust

Fine-grained →wood particles with a particle diame-
ter of << 1 mm (normally < 0,5 mm) generated by
wood machining or wood processing operations.

Industrial wood waste

Wood residues (→wood chips, sawmill and planer
shavings, sawmill →slabs, →edgings) generated by
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