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Vorbemerkung 
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter 
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der 
Richtlinie VDI 1000. 
Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der 
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der 
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstän-
dig, sind vorbehalten. 
Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wah-
rung des Urheberrechts und unter Beachtung der 
Lizenzbedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die 
in den VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich. 
Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser 
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt. 

 Preliminary note 
The content of this standard has been developed in 
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the standard VDI 1000. 
All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying), 
storage in data processing systems and translation, 
either of the full text or of extracts. 
The use of this standard without infringement of 
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions specified in the VDI Notices (www.vdi.de/ 
richtlinien). 
We wish to express our gratitude to all honorary 
contributors to this standard. 

1 Anwendungsbereich 
Die Richtlinie beschreibt Ausführung und Abmes-
sung, Werkstoffe, Montage und Einbau von Gleit-
führungen für Stanzerei-Großwerkzeuge. 

 
1 Scope 
This standard describes the design and dimensions, 
materials, assembly and installation of sliding ele-
ments in large stamping dies. 

2 Allgemeines 
Die Gleitführung wird im Großwerkzeugbau für 
individuelle Führungsaufgaben sowie zur Kraft-
übertragung z. B. bei Keiltrieben (Schiebern) einge-
setzt, wie Bild 1 bis Bild 6 beispielhaft zeigen.  
Gleit- und Anschraubflächen müssen so im Werk-
zeug angeordnet sein, dass die zur Anbringung 
erforderlichen Bearbeitungsschritte wie Fräsen, 
Bohren, Gewindeschneiden möglich sind. 
Einlaufkanten an den Gleitflächen gewährleisten 
bei auseinandergefahrenen Führungen das Wieder-
eintauchen der Gleitführung ohne Prellschläge. Bei 
Gleitführungen in Kombination mit Säulenführun-
gen müssen die Gleitflächen mindestens 30 mm 
vor dem Eintauchen der Führungssäulen im Ein-
griff sein. 
Die Gussfläche, an der die Führungsplatte (Bz-F) 
anliegt, muss gleich groß oder größer der Breite 
der Führungsplatte sein, siehe Bild 7. 
Das Schultern von Führungsplatten ist nur bei völ-
ligem Auseinanderfahren der Führung erforderlich, 
um den Schub abzufangen (z. B. Werkzeugober-
teil). 
Beim Einsetzen schwerer Werkzeugteile wird ein 
Schultern empfohlen, siehe Bild 8 (z. B. Nieder-
halter). 

 
2 General 
Sliding elements are used in large die manufactur-
ing for individual guiding tasks as well as for 
power transmission e.g. with cams, as shown in 
Figure 1 to Figure 6. 
Sliding and mounting surfaces must be positioned 
within the die so as to facilitate the performance of 
any machining processes that may be required, 
such as milling, drilling and thread cutting. 
The lead-in chamfers at the sliding surfaces ensure 
that rebound impacts are avoided when sliding 
elements plunge back down after separating. When 
sliding elements are used in combination with a 
guide post/bushing, the sliding surfaces must en-
gage at least 30 mm before the guide posts plunge.
  
The cast surface which the wear plate (Bz-S) rests 
on must be the same width or wider than the wear 
plate, see Figure 7. 
Wear plates require shouldering only when fully 
extended so as to take up the thrust (e.g. upper die 
shoe).  
 
Shouldering is also recommended when using 
heavy die components, see Figure 8 (e.g. blank 
holder). 
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