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Vorbemerkung 
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter 
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der 
Richtlinie VDI 1000. 
Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der 
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der 
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstän-
dig, sind vorbehalten. 
Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wah-
rung des Urheberrechts und unter Beachtung der 
Lizenzbedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die 
in den VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich. 
Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser 
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt. 

 Preliminary note 
The content of this standard has been developed in 
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the standard VDI 1000. 
All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying), 
storage in data processing systems and translation, 
either of the full text or of extracts. 
The use of this standard without infringement of 
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions specified in the VDI Notices (www.vdi.de/ 
richtlinien). 
We wish to express our gratitude to all honorary 
contributors to this standard. 

Einleitung 
Die Richtlinie wurde erarbeitet für die in den Be-
reichen Arbeitsplanung und Fertigung tätigen 
Fachleute, die sich mit dem Tiefschleifen intensi-
ver befassen wollen. Ebenfalls gebräuchlich sind 
die Bezeichnungen Kriech- bzw. Schleichgang-
schleifen oder Vollschnittschleifen (siehe auch 
Abschnitt 3). Gerade das Tiefschleifen kann z. B. 
 

 
Introduction 
This standard is aimed at professionals in the field 
of work planning and manufacturing who wish to 
discover more about creep feed grinding. Espe-
cially, creep feed grinding can be used as an alter-
native for milling processes. The use of CBN and 
diamond grinding wheels broadens the range of 
applications of creep feed grinding for the mass 
 

 

 

  

 
a) Lenk-Zahnstange (Quelle: Blohm Jung GmbH) /  

Steering rack (source: Blohm Jung GmbH) 
 b) Turbinenschaufeln (Quelle: Blohm Jung GmbH) / 

Turbine blades (source: Blohm Jung GmbH) 

 

 

 
c) Pleuel (Quelle: Blohm Jung GmbH) /  

Connecting rod (source: Blohm Jung GmbH) 
 d) Schafschermesser (Quelle: Blohm Jung GmbH) / 

Sheep shearing cutter (source: Blohm Jung 
GmbH) 

 
e) Bohrer (Quelle: Gühring oHG) / Drill (source: Gühring oHG) 

Bild 1.  Anwendungsbeispiele für das Tiefschleifen / Figure 1.  Example applications of creep feed grinding 
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