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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der
Richtlinie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstin-
dig, sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wah-
rung des Urheberrechts und unter Beachtung der
Lizenzbedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die
in den VDI-Merkbléttern geregelt sind, moglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Einleitung

In der Richtlinienreihe VDI/VDE 2617 sind Kenn-
groflen zur Beschreibung der Genauigkeit von
Koordinatenmessgerdten (KMG) festgelegt und
Verfahren zu ihrer Priifung beschrieben. Die Richt-
linienreihe besteht zurzeit aus folgenden Blattern:

Blatt 2.1 Leitfaden zur Anwendung von DIN EN
ISO 10360-2 zur Messung von Lén-
genmalien

Blatt 2.2 Formmessung

Blatt 4 Leitfaden zur Anwendung von DIN EN
ISO 10360-3 fiir Koordinatenmessgera-
te mit zusitzlichen Drehachsen

Blatt5  Uberwachung durch Priifkdrper

Blatt 5.1 Uberwachung mit Kugelplatten

Blatt 6.1 Koordinatenmessgerdte mit optischer
Antastung; Leitfaden zur Anwendung
von DIN EN ISO 10360 fiir Koordina-
tenmessgerdte mit optischen Sensoren
fiir laterale Strukturen

Blatt 6.2 Koordinatenmessgerdte mit optischer
Antastung; Leitfaden zur Anwendung
von DIN EN ISO 10360 fiir Koordina-
tenmessgerdte mit optischen Abstands-
sensoren

Blatt 6.3 Koordinatenmessgerdte mit Multisen-
sorik

Blatt 7  Ermittlung der Unsicherheit von Mes-
sungen auf Koordinatenmessgerdten

durch Simulation

Blatt 8 Priifprozesseignung von Messungen mit

Koordinatenmessgeriten

Blatt 9 Annahme- und Bestéitigungspriifung
von  Gelenkarm-Koordinatenmessge-

raten

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Disseldorf 2014

Preliminary note

The content of this standard has been developed in
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the standard VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying),
storage in data processing systems and translation,
either of the full text or of extracts.

The use of this standard without infringement of
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions specified in the VDI Notices (www.vdi.de/
richtlinien).

We wish to express our gratitude to all honorary
contributors to this standard.

Introduction

The VDI/VDE 2617 Series of Standards specifies
parameters for the accuracy of coordinate measur-
ing machines (CMMs) and describes procedures
for checking these parameters. The series of stan-
dards presently consists of the following parts:

Part 2.1 Code of practice for the application of
DIN EN ISO 10360-2 for length meas-
urement

Part 2.2  Form measurement

Part 4 Manual for the wuse of DINEN
ISO 10360-3 for coordinate measuring
machines with additional axes of rota-
tion

Part 5 Interim check with artefacts

Part 5.1

Part 6.1

Interim check with ball plates

Coordinate measuring machines with
optical probing; Code of practice for the
application of DIN EN ISO 10360 to
coordinate measuring machines with op-
tical sensors for lateral structures

Part 6.2  Guideline for the application of DIN
EN ISO 10360 to coordinate measuring

machines with optical distance sensors

Part 6.3  Coordinate measuring machines with

multiple probing systems

Part 7 Estimation of measurement uncertainty
of coordinate measuring machines by
means of simulation

Part 8 Test suitability of measurements with
coordinate measuring machines

Part 9 Acceptance and reverification tests for
Articulated Arm Coordinate Measuring
Machines
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