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Preliminary note

The content of this standard has been developed in
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the standard VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), storage
in data processing systems and translation, either of
the full text or of extracts.

The use of this standard without infringement of copy-
right is permitted subject to the licensing conditions
specified in the VDI Notices (www.vdi.de/richtlinien).

We wish to express our gratitude to all honorary con-
tributors to this standard.

A catalogue of all available parts of this series of
standards can be accessed on the Internet at
www.vdi.de/3679.
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1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinie beschreibt die Nassabscheidung als
ein Verfahren zur Abgasreinigung. Nassabscheider
dienen der Entfernung fester, fliissiger oder gasformi-
ger Verunreinigungen aus einem Gas. Dabei werden
die Verunreinigungen an die in die Abgasstromung
eingebrachte Waschfliissigkeit gebunden und mit die-
ser zusammen abgeschieden. Die Abscheidemecha-
nismen fiir Partikel und Gasmolekiile unterscheiden
sich allerdings wesentlich.

Blatt 1 dieser Richtlinienreihe umfasst die Verfahren
zur Abscheidung von Partikeln. Die Abscheidung
gasformiger Verunreinigungen in Nassabscheidern
wird in Blatt 2 der Richtlinienreihe VDI 3679 behan-
delt. Neben dem Transport der Partikel zur und der
Anlagerung an die Waschfliissigkeit miissen die Par-
tikel anschlieBend gemeinsam mit der Fliissigkeit in
sogenannten Tropfenabscheidern aus dem Rohgas-
strom entfernt werden. Dieser Vorgang wird in der
Richtlinie VDI 3679 Blatt 3 behandelt, die auch die
Abscheidung fliissiger Verunreinigungen einschlief3t.

Abschnitt 9 bis Abschnitt 13 dieser Richtlinie gelten
ebenfalls fiir die Folgeblitter der Richtlinienreihe.
Die Messtechnik fiir Tropfenabscheider ist in Blatt 3
gesondert aufgefiihrt.

Auf die geltenden Gesetze und Vorschriften wird hin-
gewiesen.

VDI 3679 Blatt 1 / Part 1 -3-

1 Scope

This standard describes wet separation as a process
for cleaning waste gases. Wet separators are used for
the removal of solid, liquid and gaseous pollutants
from gas streams. This is achieved by collecting the
pollutants on a scrubbing liquid injected into the gas
stream and separating them from the gas stream to-
gether with the scrubbing liquid. The removal mech-
anisms for the capture of particulates and gas mole-
cules differ significantly.

Part 1 of this series of standards focuses on processes
for removing particulate matter. The removal of gas-
eous pollutants in wet separators is covered by Part 2
of the series of standards VDI 3679. The particles en-
trained in the gas must be transferred to the scrubbing
liquid, and then separated from the raw gas stream to-
gether with the scrubbing liquid in mist eliminators.
This process is dealt with by standard VDI 3679
Part 3, which also covers the removal of liquid pollut-
ants.

Section 9 to Section 13 of this standard also apply to
subsequent parts of this standard series. Instrumenta-
tion and measurement equipment for mist eliminators
is listed separately in Part 3.

Reference is made to applicable acts and regulations.
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