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Vorbemerkung 
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter 
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der 
Richtlinie VDI 1000. 
Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der 
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der 
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstän-
dig, sind vorbehalten. 
Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wah-
rung des Urheberrechts und unter Beachtung der 
Lizenzbedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die 
in den VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich. 
Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser 
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt. 

 Preliminary note 
The content of this standard has been developed in 
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the standard VDI 1000. 
All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying), 
storage in data processing systems and translation, 
either of the full text or of extracts. 
The use of this standard without infringement of 
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions (www.vdi.de/richtlinien) specified in the 
VDI Notices. 
We wish to express our gratitude to all honorary 
contributors to this standard. 

Einleitung 
Diese Richtlinie ist Bestandteil der Richtlinienreihe 
VDI/VDE 2631. Eine Liste der aktuell verfügbaren 
Blätter dieser Richtlinienreihe ist im Internet ab-
rufbar unter www.vdi.de/2631. 
Die Richtlinie wurde im Fachausschuss „Form-
messtechnik“ der VDI/VDE-GMA erarbeitet. 

 
Introduction 
This standard is part of the VDI/VDE 2631 series 
of standards. A catalogue of all available parts of 
this series of standards can be accessed on the in-
ternet at www.vdi.de/2631. 
This standard was prepared by the VDI/VDE-GMA 
technical committee “Form measurement technolo-
gy”. 

1 Anwendungsbereich 
Diese Richtlinie gilt für die Messung von Messob-
jekten mit Formmessgeräten. Sie gibt Hinweise zur 
Ermittlung der Messunsicherheit von Messungen 
auf Formmessgeräten. 

 
1 Scope 
This standard covers the measurement of measured 
objects using form measurement equipment. It 
provides advice on calculating the uncertainty of 
measurements performed using form measurement 
equipment. 
 

   

2 Normative Verweise /  
Normative references 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die 
Anwendung dieser Richtlinie erforderlich: /  
The following referenced documents are indis-
pensable for the application of this standard: 
DIN EN ISO 1101:2014-04 Geometrische Pro-

duktspezifikation (GPS); Geometrische Tolerie-
rung; Tolerierung von Form, Richtung, Ort und 
Lauf (ISO 1101:2012 + Cor. 1:2013); Deutsche 
Fassung EN ISO 1101:2013 (Geometrical pro-
duct specifications (GPS); Geometrical toleran-
cing; Tolerances of form, orientation, location 
and run-out (ISO 1101:2012 + Cor. 1:2013); 
German version EN ISO 1101:2013) 

DIN EN ISO 12180-1:2011-07 Geometrische Pro-
duktspezifikation (GPS); Zylindrizität; Teil 1: 
Begriffe und Kenngrößen der Zylinderform 
(ISO 12180-1:2011); Deutsche Fassung EN 
ISO 12180-1:2011 (Geometrical product specifi-
cations (GPS); Cylindricity; Part 1: Vocabulary 

and parameters of cylindrical form (ISO 12180-1: 
2011); German version EN ISO 12180-1:2011) 

DIN EN ISO 12181-1:2011-07 Geometrische Pro-
duktspezifikation (GPS); Rundheit; Teil 1: Be-
griffe und Kenngrößen der Rundheit 
(ISO 12181-1:2011); Deutsche Fassung EN 
ISO 12181-1:2011 (Geometrical product specifi-
cations (GPS); Roundness; Part 1: Vocabulary 
and parameters of roundness (ISO 12181-1: 
2011); German version EN ISO 12181-1:2011) 

DIN EN ISO 12780-1:2014-04 Geometrische Pro-
duktspezifikation (GPS); Geradheit; Teil 1: Be-
griffe und Kenngrößen der Geradheit 
(ISO 12780-1:2011); Deutsche Fassung EN 
ISO 12780-1:2011 (Geometrical product specifi-
cations (GPS); Straightness; Part 1: Vocabulary 
and parameters of straightness (ISO 12780-1: 
2011); German version EN ISO 12780-1:2011) 

DIN EN ISO 12781-1:2011-07 Geometrische Pro-
duktspezifikation (GPS); Ebenheit; Teil 1: Be-
griffe und Kenngrößen der Ebenheit 
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(ISO 12781-1:2011); Deutsche Fassung EN 
ISO 12781-1:2011 (Geometrical product specifi-
cations (GPS); Flatness; Part 1: Vocabulary and 
parameters of flatness (ISO 12781-1:2011); 
German version EN ISO 12781-1:2011) 

DIN EN ISO 16610-21:2013-06 Geometrische Pro-
duktspezifikation (GPS); Filterung; Teil 21: Li-
neare Profilfilter: Gauß-Filter (ISO 16610-21: 
2011); Deutsche Fassung EN ISO 16610-21: 
2012 (Geometrical product specifications (GPS); 
Filtration; Part 21: Linear profile filters: Gaussi-

an filters (ISO 16610-21:2011); German version 
EN ISO 16610-21:2012) 

Internationales Wörterbuch der Metrologie; Grund-
legende und allgemeine Begriffe und zugeordne-
te Benennungen (VIM); Deutsch-englische Fas-
sung ISO/IEC-Leitfaden 99:2007 

ISO/IEC Guide 98-3:2008-09 Uncertainty of mea-
surement; Part 3: Guide to the expression of 
uncertainty in measurement (GUM:1995) 
(Messunsicherheit; Teil 3: Leitfaden zur Angabe 
der Unsicherheit beim Messen) 

   

3 Begriffe 
Für die Anwendung dieser Richtlinie gelten die 
Begriffe nach DIN EN ISO 12181-1, DIN EN 
ISO 12180-1, DIN EN ISO 12780-1, DIN EN 
ISO 12781-1, DIN EN ISO 16610-21, DIN EN 
ISO 1101, VIM sowie die folgenden Begriffe:  
 

Erfasste Linie 
Digitale Darstellung des Profils einer wirklichen 
Oberfläche eines durch Messung erfassten Objekts. 

Formabweichung 
Wert der größten örtlichen Formabweichung LDmax 
addiert zum Betrag der größten negativen örtlichen 
Formabweichung LDmin. 

Messobjekt 
Objekt, an dem Messungen durchgeführt werden. 

Profil (Messprofil) 
Durch Filterung absichtlich modifizierte →erfasste 
Linie einer wirklichen Oberfläche. 

Referenzelement 
Nach festen Regeln in ein Profil/eine Oberfläche 
eingepasste Ersatzgeometrie auf die die →Formab-
weichung und deren Kenngrößen bezogen sind. 
 

 
3 Terms and definitions 
For the purposes of this standard, the terms and 
definitions as per DIN EN ISO 12181-1, DIN EN 
ISO 12180-1, DIN EN ISO 12780-1, DIN EN 
ISO 12781-1, DIN EN ISO 16610-21, DIN EN 
ISO 1101, VIM and the following terms and defini-
tions apply: 

Extracted line 
Digital representation of the profile of a real sur-
face of an object recorded by measurement. 

Form deviation 
Greatest local form deviation LDmax plus the great-
est negative local form deviation LDmin.  
 

Measured object 
Object on which measurements are conducted. 

Profile (measured profile) 
→Extracted line of a real surface, modified delib-
erately by filtering. 

Reference element 
Substitute geometry adjusted to a profile/a surface 
according to strict rules, to which the →form devi-
ation and its parameters are referred back. 

4 Formelzeichen und Abkürzungen 
In dieser Richtlinie werden die nachfolgend aufge-
führten Formelzeichen verwendet: 
Formel-
zeichen 

Bezeichnung 

FA Formabweichung des Messobjekts 
FAt Spitze-zu-Tal-Formabweichung 
FAt* Anzeigewert für die Spitze-zu-Tal-

Formabweichung 
FN Abweichung des Formnormals (Kalibrier-

wert) 
   

 
4 Symbols and abbreviations 
The following symbols are used throughout this 
standard: 

Symbol 
 

Designation 

FA form deviation of the measured object  
FAt peak-to-trough form deviation 
FAt* displayed value of the peak-to-trough form 

deviation 
FN deviation of the form standard (calibration 

value) 
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