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Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Düsseldorf 2014– 2 – VDI 3462 Blatt 1 / Part 1
Vorbemerkung
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter Be-
achtung der Vorgaben und Empfehlungen der Richt-
linie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollständig,
sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wahrung
des Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenz-
bedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die in den
VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Eine Liste der aktuell verfügbaren Blätter dieser
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter
www.vdi.de/3462.

1 Anwendungsbereich
Diese Richtlinie gilt für Anlagen und Einrichtungen
zur Be- und Verarbeitung von Rohholz sowie deren
Nebenanlagen.

Die Holzbe- und -verarbeitung umfasst dabei das
spanlose und spanende Trennen, das Umformen, das
Kleben, das Trocknen sowie Behandlungsverfahren
zum vorbeugenden Holzschutz und zur Holzvergü-
tung (z.B. thermisches und chemisches Modifizieren,
Imprägnierung, Hydrophobierung, Ammoniakbe-
handlung).

Anderweitige Prozesse der Holzbe- und -verarbei-
tung (z.B. Holzwerkstoffherstellung, Veredelung von
Holz/Holzwerkstoffen durch Furnierbeschichtung,
Folieren und Lackieren, Verbrennen von Holz und
Holzwerkstoffen mit und ohne Holzschutzmittel so-
wie halogenorganischen und schwermetallhaltigen
Beschichtungen) werden in den Richtlinien
VDI 3462 Blatt 2 bis Blatt 5 beschrieben. Die Emis-
sionsmesstechnik wird in VDI 3462 Blatt 6 behan-
delt.

2 Normative Verweise
Das folgende zitierte Dokument ist für die Anwen-
dung dieser Richtlinie erforderlich:

VDI 3462 Blatt 6:2009-03 Emissionsminderung;
Holzbearbeitung und -verarbeitung; Anlagenbe-
zogene messtechnische Anleitung
Preliminary note
The content of this standard has been developed in
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the standard VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), storage
in data processing systems and translation, either of
the full text or of extracts.

The use of this standard without infringement of
copyright is permitted subject to the licensing condi-
tions (www.vdi.de/richtlinien) specified in the VDI
Notices.

We wish to express our gratitude to all honorary con-
tributors to this standard.

A catalogue of all available parts of this series of
standards can be accessed on the Internet at
www.vdi.de/3462.

1 Scope
This standard applies to plants and facilities process-
ing raw wood, and the associated ancillary systems.

Raw wood processing operations covered comprise
machining and chipless cutting, forming, gluing, dry-
ing as well as treatment for preventive wood preser-
vation and wood modification (e.g. thermal and
chemical modification, impregnation, hydrophobisa-
tion, ammonia treatment.

Further processes and operations involved in wood
processing (e.g. production of wood-based panels,
enhancement of wood and wood-based panels by ve-
neering, foiling and coating, combustion of wood and
wood-based panels with and without halogenated or-
ganics and heavy metals-containing wood preserva-
tives) are described in standards VDI 3462 Part 2 to
Part 5. Emission measurement instructions are given
in VDI 3462 Part 6. 

2 Normative references
The following referenced document is indispensable
for the application of this standard:

VDI 3462 Part 6:2009-03 Emission control; Wood
machining and processing; Facility-specific
measuring instructions


	Vorbemerkung
	1 Anwendungsbereich
	2 Normative Verweise
	3 Begriffe
	4 Rechtlicher Rahmen und allgemeine Hinweise
	5 Technologie
	5.1 Übersicht über die Rohholzbe- und -verarbeitung
	5.2 Übersicht über die Umweltrelevanz der wichtigsten Arbeitsschritte der Rohholzbe- und -verarbeitung
	5.3 Schnittholzherstellung und -weiterverarbeitung
	5.3.1 Allgemeines
	5.3.2 Anlieferung, Annahme, Lagerung und Transport
	5.3.3 Entrinden und Sortieren
	5.3.4 Prozesse im Sägewerk (Zerspanen, Sägen)
	5.3.5 Spalten
	5.3.6 Hobeln, Fräsen
	5.3.7 Schleifen
	5.3.8 Herstellen verklebter Produkte
	5.3.9 Trocknen und Dämpfen
	5.3.9.1 Verfahren der Holztrocknung
	5.3.9.2 Dämpfen von Holz im sägefrischen Zustand
	5.3.9.3 Emissionen


	5.4 Furnierherstellung
	5.5 Holzbehandlungsverfahren
	5.5.1 Übersicht über die unterschiedlichen Verfahren
	5.5.2 Vorbeugende chemische Holzschutzmaßnahmen (Imprägnierung/ Konservierung von Holz)
	5.5.2.1 Allgemeines
	5.5.2.2 Nichtdruckverfahren
	5.5.2.3 Druckverfahren

	5.5.3 Holzmodifizierung
	5.5.3.1 Ziel der Holzmodifizierung
	5.5.3.2 Thermische Holzmodifizierung
	5.5.3.3 Chemische Holzmodifizierung

	5.5.4 Hydrophobierung
	5.5.5 Ammoniakbehandlung (Räuchern)

	5.6 Nebenprozesse
	5.6.1 Sichten und Sortieren von Holzhackschnitzeln und Sägespänen
	5.6.2 Feuerungsanlagen


	6 Emissionsminderungsmaßnahmen
	6.1 Prozessintegrierte Maßnahmen (Primärmaßnahmen)
	6.1.1 Minderungsmöglichkeiten bei der Schnitt- holzherstellung und Weiterverarbeitung
	6.1.1.1 Allgemeines
	6.1.1.2 Anlieferung, Annahme, Lagerung und Transport von Rundholz
	6.1.1.3 Entrinden und Sortieren
	6.1.1.4 Prozesse im Sägewerk (Zerspanen, Sägen, Hobeln, Fräsen, Spalten)
	6.1.1.5 Prozesse der Weiterverarbeitung (Sägen, Hobeln, Fräsen, Schleifen)
	6.1.1.6 Trocknungs- und Dämpfverfahren

	6.1.2 Minderungsmöglichkeiten bei der Furnierherstellung
	6.1.3 Minderungsmöglichkeiten bei Holzbehandlungsverfahren
	6.1.3.1 Vorbeugende chemische Holzschutzmaßnahmen (Imprägnierung/Konservierung von Holz)
	6.1.3.1.1 Anlieferung, Lagerung und Transport
	6.1.3.1.2 Imprägnierung

	6.1.3.2 Holzmodifizierung
	6.1.3.3 Hydrophobierung
	6.1.3.4 Ammoniakbehandlung (Räuchern)


	6.2 Abgasreinigung (Sekundärmaßnahmen)
	6.2.1 Verminderung staubförmiger Emissionen
	6.2.2 Verminderung gasförmiger Emissionen
	6.2.2.1 Schnittholztrocknung
	6.2.2.2 Imprägnierung (Konservierung von Holz)
	6.2.2.3 Holzmodifizierung
	6.2.2.3.1 Thermische Holzmodifizierung
	6.2.2.3.2 Chemische Holzmodifizierung

	6.2.2.4 Hydrophobierung
	6.2.2.5 Ammoniakbehandlung (Räuchern)


	6.3 Ableitung der Abgase

	7 Sonstige Umweltauswirkungen
	7.1 Abwässer
	Prozesse mit offensichtlichem Anfall von Abwässern
	Abwasseranfall bei der Erzeugung von Schnittholz
	Abwasseranfall bei der Lagerung von Hackschnitzeln und Holzspänen
	Abwasseranfall bei der Holztrocknung
	Abwasseranfall beim Dämpfen von Holz in Dämpfgruben für die Furnierherstellung
	Abwasseranfall bei vorbeugenden chemischen Holzschutzmaßnahmen
	Abwasseranfall bei der thermische Holzmodifizierung
	7.2 Abfälle
	7.2.1 Allgemeines
	7.2.2 Schnittholzherstellung und -weiterverarbeitung
	7.2.3 Furnierherstellung
	7.2.4 Holzbehandlungsverfahren
	7.2.4.1 Vorbeugende chemische Holzschutzmaßnahmen
	7.2.4.2 Sonstige Holzbehandlungsverfahren


	7.3 Vorsorgemaßnahmen für den Gewässer- und Bodenschutz
	7.4 Lärm und Erschütterungen
	7.5 Energieeffizienz und Abwärmenutzung
	7.5.1 Allgemeine Grundsätze
	7.5.2 Relevante Energiearten
	7.5.3 Anwendungsbeispiel zur Abwärmenutzung hinter Holzfeuerungsanlagen mittels einer Rauchgaskondensationsanlage


	8 Emissionswerte
	9 Emissionsmesstechnik
	Schrifttum
	Gesetze, Verordnungen, Verwaltungsvorschriften
	Technische Regeln
	Literatur

	Preliminary note
	1 Scope
	2 Normative references
	3 Terms and definitions
	4 Legislative framework and general notes
	5 Technology
	5.1 Overview of raw wood processing operations
	5.2 Overview of environmental relevance of the main raw wood processing operations
	5.3 Production and further processing of sawn timber
	5.3.1 General
	5.3.2 Delivery, reception, storage and transport
	5.3.3 Debarking and sorting
	5.3.4 Sawmill operations (canting, sawing)
	5.3.5 Splitting
	5.3.6 Planing, milling
	5.3.7 Sanding
	5.3.8 Production of glued products
	5.3.9 Drying and steaming
	5.3.9.1 Wood drying processes
	5.3.9.2 Steaming of fresh-sawn timber
	5.3.9.3 Emissions


	5.4 Veneer production
	5.5 Wood treatment processes
	5.5.1 Process overview
	5.5.2 Preventive chemical wood preservation processes (wood impregnation/ preservation)
	5.5.2.1 General
	5.5.2.2 Non-pressure processes
	5.5.2.3 Pressure processes

	5.5.3 Wood modification
	5.5.3.1 Purpose of wood modification
	5.5.3.2 Thermal wood modification
	5.5.3.3 Chemical wood modification

	5.5.4 Hydrophobisation
	5.5.5 Ammonia treatment (fuming)

	5.6 Ancillary processes
	5.6.1 Classification and sorting of wood chips and saw dust
	5.6.2 Firing systems


	6 Emission control measures
	6.1 Process-integrated measures (primary measures)
	6.1.1 Emission control options for sawn timber production and further processing plants
	6.1.1.1 General
	6.1.1.2 Delivery, reception, storage and transport of roundwood
	6.1.1.3 Debarking and sorting
	6.1.1.4 Sawmill operations (canting, sawing, planing, milling, splitting)
	6.1.1.5 Further processing operations (sawing, planing, milling, sanding)
	6.1.1.6 Drying and steaming processes

	6.1.2 Emission control options for veneer mills
	6.1.3 Emission control options for wood treatment processes
	6.1.3.1 Preventive chemical wood preservation processes (wood impregnation/preservation)
	6.1.3.1.1 Delivery, storage and transport
	6.1.3.1.2 Impregnation

	6.1.3.2 Wood modification
	6.1.3.3 Hydrophobisation
	6.1.3.4 Ammonia treatment (fuming)


	Pressure processes
	6.2 Exhaust gas cleanup (secondary measures)
	6.2.1 Control of particulate emissions
	6.2.2 Control of gaseous emissions
	6.2.2.1 Sawn timber drying
	6.2.2.2 Impregnation (wood preservation)
	6.2.2.3 Wood modification
	6.2.2.3.1 Thermal wood modification
	6.2.2.3.2 Chemical wood modification

	6.2.2.4 Hydrophobisation
	6.2.2.5 Ammonia treatment (fuming)


	6.3 Discharge of exhaust gases

	7 Other environmental impacts
	7.1 Waste water
	7.2 Waste
	7.2.1 General
	7.2.2 Production and further processing of sawn timber
	7.2.3 Veneer production
	7.2.4 Wood treatment processes
	7.2.4.1 Preventive chemical wood preservation processes
	7.2.4.2 Other wood treatment processes


	7.3 Precautionary measure for water and soil protection
	7.4 Noise and vibrations
	7.5 Energy efficiency and heat recovery
	7.5.1 General principles
	7.5.2 Relevant energy types
	7.5.3 Application example of waste heat recovery downstream of wood-fired boilers using a flue gas condensing system


	8 Emission values
	9 Emission measurements
	Bibliography
	Acts, ordinances, administrative regulations
	Technical rules
	Literature




