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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der
Richtlinie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstin-
dig, sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung
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Eine Liste der aktuell verfiigbaren Blétter dieser
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter
www.vdi.de/3232.

Einleitung

Innovationen und Effektivitidt sind bei der Ent-
wicklung von Produkten entscheidende Faktoren
zum Erfolg. Hierbei hat sich in den letzten Jahren
der Fokus stark auf die virtuelle Entwicklung und
damit auf eine durchgéngige Nutzung von Daten
gelegt.

Bei der Neuentwicklung von Zerspanungswerk-
zeugen hat sich die virtuelle Entwicklung aufgrund
der fehlenden Datendurchgéngigkeit noch nicht
durchgesetzt. Dies liegt maB3geblich an der hohen
Komplexitéit der zu beschreibenden Geometriefor-
men wie verdrallte Spannuten, Hinter- und Frei-
schliffe an Werkzeugschneiden. Ein weiterer Fak-
tor sind die Werkzeugschleifmaschinen. Diese
unterscheiden sich je nach Hersteller und Modell
in Aufbau, Kinematik, NC-Programmiersystem,
Benutzerfiihrung sowie Benutzeroberfldche. Das
hat zur Folge, dass gleichbedeutende Schleifopera-
tionen und resultierende Schleifergebnisse bei den
jeweiligen Programmiersystemen durch unter-
schiedliche Parameterbennennungen und Defini-
tionsmoglichkeiten voneinander abweichen. Resul-
tierend daraus sind die Datenbestéinde der unter-
schiedlichen NC-Programmiersysteme untereinan-
der inkompatibel, und ein Austausch der Daten ist
somit nicht ohne Weiteres moglich.

Aufgrund dieser Problematik wurde eine offene
Datenschnittstelle namens GDX (Grinding Data
Exchange) entwickelt, die einen problemlosen,
jedoch eingeschrinkten Datenaustausch zwischen
dem NC-Programmiersystem der Werkzeug-
schleifmaschine, dem CAD-System und der Werk-
zeugmessmaschine ermoglicht.

1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinie bildet die Basis fiir die einheitli-
che Definition der GDX-Schnittstelle ab Version
GDX-2.0 und gilt fiir alle weiteren Teile der Richt-
linienreihe VDI 3232, Diese Richtlinie legt die
grundsitzliche Struktur sowie die Regeln fiir die
Syntax und die Inhalte von GDX fest.

2 Normative Verweise
Die nachfolgend zitierten Dokumente sind fiir die
Anwendung dieser Richtlinie erforderlich:

Allen, J. D. et. al. (eds.): The Unicode Standard /
The Unicode Consortium, Vers. 6.2, Tab. 3-9
und 3-10

ANSI X3.4 1968, ASCII Zeichencodierung
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DIN 844-1:1989-04 Schaftfrdser mit Zylinder-
schaft; Mal3e

DIN 4003-1:2014-2 Konzept fiir den Aufbau von
3D-Modellen auf Grundlage von Merkmalen
nach DIN 4000; Teil 1: Ubersicht und Grundla-
gen

ISO 8601:2006-09 Datenelemente und Austausch-
formate; Informationsaustausch; Darstellung
von Datum und Uhrzeit (ISO 8601:2004)

XML Schema, Version 1 und 1.1,
http://www.w3.0rg/2001/XMLSchema.html,
(abgerufen am 16.07.2015)

Extensible Markup Language (XML) 1.0 (Second
Edition),
http://www.w3.0org/TR/2000/WD-xml-2e-
20000814 (abgerufen am 16.07.2015)
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