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Vorbemerkung 
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter 
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der 
Richtlinie VDI 1000. 
Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der 
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der 
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstän-
dig, sind vorbehalten. 
Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung 
des Urheberrechts und unter Beachtung der Li-
zenzbedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die in 
den VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich. 
Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser 
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt. 

 Preliminary note 
The content of this standard has been developed in 
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the standard VDI 1000. 
All rights are reserved, including those of re-
printing, reproduction (photocopying, micro copy-
ing), storage in data processing systems and trans-
lation, either of the full text or of extracts. 
The use of this standard without infringement of 
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions (www.vdi.de/richtlinien) specified in the 
VDI Notices. 
We wish to express our gratitude to all honorary 
contributors to this standard. 

Einleitung 
In der Richtlinie werden mechanische Stetigförde-
rer beschrieben, bei denen sich das Fördergut auf 
einer periodisch schwingenden Fläche in Förder-
richtung bewegt. Die Richtlinie soll dem Anlagen-
planer, Konstrukteur sowie Anlagenbetreiber einen 
Überblick geben über Funktionsweise, Ausfüh-
rungsformen und Einsatzgebiete von Schwingför-
derern unter besonderer Berücksichtigung der zum 
Einsatz gelangenden Antriebsarten.  
 

 
Introduction 
This standard describes mechanical continuous 
conveyors in which the conveyed material is mov-
ing on a periodically oscillating surface in the con-
veying direction. The term vibration conveyor is 
used for this type of conveyor. The standard is to 
provide system designers, manufacturers, and sys-
tem operators with an overview of working princi-
ples, design variants, and areas of application of 
vibration conveyors with particular focus on the 
types of drive used. 

1 Anwendungsbereich 
Im Rahmen der Richtlinie werden nur Schwingför-
derer für Schüttgut behandelt, nicht jedoch artver-
wandte Maschinen wie Schüttelrutschen, Schwing-
siebe oder Teileförderer.  

 
1 Scope 
Within the scope of the standard, only vibration 
conveyors for bulk material are considered. Related 
machines like shaker conveyors, vibrating screens 
or part conveyors are not covered. 

2 Begriffe 
Für die Anwendung dieser Richtlinie gelten die 
folgenden Begriffe: 

Anstellwinkel (β) 
Winkel zwischen der Schwingungsrichtung und der 
Horizontalen, unter dem die Erregerkraft in das 
Schwingungssystem eingeleitet wird 

Maschinenkennziffer (K) 
Verhältnis der maximalen Erregerkraft Ferr zur 
Gewichtskraft aus der Nutzmasse mN · g  
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Dabei ist 
Ferr Erregerkraft (Amplitude) des Schwingför-

dererantriebs in N 
mN Nutzmasse in kg 
g Fallbeschleunigung (g = 9,81 m/s2) 

 
2 Terms and definitions 
For the purposes of this standard, the following 
terms and definitions apply: 

setting angle (β)  
angle between the vibration direction and the hori-
zontal, at which the exciting force is induced into 
the vibration system 

machine parameter (K) 
ratio of maximum exciting force Ferr to weight of 
the payload mN · g 
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where 
Ferr exciting force (amplitude) of the vibration 

conveyor drive, in N 
mN payload, in kg 
g gravitational acceleration (g = 9,81 m/s2) 
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