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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter Be-
achtung der Vorgaben und Empfehlungen der Richt-
linie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstindig,
sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung des
Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenzbedin-
gungen (www.vdi.de/richtlinien), die in den VDI-
Merkblittern geregelt sind, moglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Eine Liste der aktuell verfiigbaren Blitter dieser
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter
www.vdi.de/2736.

1 Anwendungsbereich

Gegenstand dieser Richtlinie sind Zahnrdder aus
Kunststoffen, spanend und mit spanlosen Formge-
bungsverfahren hergestellt.

Diese Richtlinie wendet sich vor allem an Konstruk-
teure, jedoch auch an Verarbeiter und Anwender von
Kunststoffen. Sie informiert iiber die typischen Ei-
genschaften polymerer Zahnradwerkstoffe und iiber
technologische und anwendungstechnische Beson-
derheiten.

2 Normative Verweise

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die An-

wendung dieser Richtlinie erforderlich:

DIN 21772:2012-07 Zahnrider; Zylinderrdder und
Zylinderradpaare mit Evolventenverzahnungen;
Definition der Abweichungen

DIN 21773:2014-08 Zahnrider; Zylinderrdder und
Zylinderradpaare mit Evolventenverzahnung;
PriifmaBe fiir die Zahndicke

DIN ISO 21771:2014-08 Zahnréader; Zylinderrdader
und Zylinderradpaare mit Evolventenverzahnung;
Begriffe und Geometrie (ISO 21771:2007)

DIN 3990 Tragfahigkeitsberechnung von Stirnré-
dern.

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Dusseldorf 2016

Preliminary note
The content of this standard has been developed in

strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the standard VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), storage
in data processing systems and translation, either of
the full text or of extracts.

The use of this standard without infringement of copy-
right is permitted subject to the licensing conditions
(www.vdi.de/richtlinien) specified in the VDI Notices.

We wish to express our gratitude to all honorary con-
tributors to this standard.

A catalogue of all available parts of this series of
standards can be accessed on the Internet at
www.vdi.de/2736.

1 Scope

The subject of this standard is plastic gear wheels pro-
duced by cutting or non-cutting processes.

This standard is addressed primarily to design engi-
neers but also to processors and users of plastics. In-
formation is given about the typical properties of pol-
ymeric gear-wheel materials and about their special
features both technological and application-related.

2 Normative references
The following referenced documents are indispensa-
ble for the application of this standard:

DIN 21772:2012-07 Gears; Cylindrical involute
gears and gear pairs; Definition of deviations

DIN 21773:2014-08 Gears; Cylindrical involute
gears and gear pairs; Inspection dimensions of
tooth thickness

DIN ISO 21771:2014-08 Gears; Cylindrical involute
gears and gear pairs; Concepts and geometry
(ISO 21771:2007)

DIN 3990 Calculation of load capacity of cylindrical
gears
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