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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter Be-
achtung der Vorgaben und Empfehlungen der Richt-
linie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der 
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der 
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollständig, 
sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung des 
Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenzbedin-
gungen (www.vdi.de/richtlinien), die in den VDI-
Merkblättern geregelt sind, möglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser 
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

1 Anwendungsbereich

Die Richtlinie gibt Hinweise für die Auslegung und 
Errichtung von Gurtförderern. In dieser Richtlinie 
wird eine überschlägige Berechnung der Breite des 
Gurts einer Gurtförderers und der erforderlichen An-
triebsleistung beschrieben. Die ausführliche Berech-
nung ist nach DIN 22 101 vorzunehmen.

Gurtförderer sind vielseitig verwendbar als Förderer 
für waagerechte und geneigte Förderung der meisten 
Schüttgüter wie Nahrungsmittel, Kohle, Erze, Kalk-
stein, Abraum, Salz, Chemikalien, Schlacke, Zement, 
Getreide und andere landwirtschaftliche Erzeugnisse. 
Ihr Einsatz erfolgt im großen Umfang im Bergbau, in 
Hüttenbetrieben, Kokereien, in der chemischen In-
dustrie, im Bauwesen, in der Zementindustrie, auf 
Lagerplätzen und Siloanlagen, in Kraftwerken, bei 
Umschlaganlagen, in Braunkohletagebauen, in der 
Nahrungsmittelindustrie usw.

Es werden auch große Entfernungen bis 100 km und 
mehr mit mehreren aneinander gereihten Gurtförde-
rern überwunden. Diese Transportart kann bei großen 
und gleichmäßig anfallenden Fördermengen dem 
Eisenbahn- und Lkw-Transport wirtschaftlich überle-
gen sein.
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Preliminary note

The content of this standard has been developed in 
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the standard VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting, 
reproduction (photocopying, micro copying), storage 
in data processing systems and translation, either of 
the full text or of extracts.

The use of this standard without infringement of copy-
right is permitted subject to the licensing conditions 
(www.vdi.de/richtlinien) specified in the VDI Notices. 

We wish to express our gratitude to all honorary con-
tributors to this standard.

1 Scope

This standard gives guidance in the design and con-
struction of belt conveyors. The standard describes an 
approximate calculation of the width of the conveyor 
belt and of the drive power required. The detaild cal-
culation has to be performed according to DIN 22 101. 

Belt conveyor applications are multifarious. Belt con-
veyors can be used for horizontal and uphill/downhill 
transport of most types of bulk materials such as 
foodstuffs, coal, ores, limestone, earth, salt, chemi-
cals, slag, cement, grain and other agricultural prod-
ucts. They are extensively used in mining, iron and 
steel works, coking plants, the chemical, building and 
cement industries, stockyards and silo plants, power 
plants, transshipment plants, in brown coal open cast 
mining, the food-processing industry, etc. 

Even great distances up to 100 km and more can be 
covered by using a line consisting of several belt con-
veyors. Where large volumes of material to be con-
veyed are produced in a steady manner, this mode of 
transport may be economically superior to transport 
by rail and truck. 
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Zur Realisierung von nicht geradlinig verlaufenden 
Fördertrassen, werden vermehrt kurvengängige 
(horizontale und/oder vertikale) Gurtförderer einge-
setzt.

Die Gurtförderer verdanken ihre wachsende Verbrei-
tung den möglichen, großen Förderströmen und gro-
ßen Förderlängen, der Kurvengängigkeit, der ein-
fachen Konstruktion, dem geringen Eigengewicht so-
wie der Zuverlässigkeit und geringen Wartung im Be-
trieb.

Die Wirtschaftlichkeit der Gurtförderer ist oft schon 
bei geringen Förderströmen gegeben.

Abzugsförderer werden in dieser Richtlinie nicht be-
handelt.

2 Normative Verweise

Das folgende zitierte Dokument ist für die Anwen-
dung dieser Richtlinie erforderlich:

DIN 22 101:2011-12 Stetigförderer; Gurtförderer für 
Schüttgüter; Grundlagen für die Berechnung und 
Auslegung

3 Formelzeichen

In dieser Richtlinie werden die nachfolgend aufge-
führten Formelzeichen verwendet:
Anmerkung: nach DIN 22 101

Formel-

zeichen

Bezeichnung Ein-

heit

Ath theoretischer Füllquerschnitt m2

B Gurtbreite m

C Beiwert zur pauschalen Berück-
sichtigung der Nebenwiderstände

–

FH Gesamtheit der Hauptwiderstände N

FN Gesamtheit der Nebenwiderstände N

FS Gesamtheit der Sonderwider-
stände

N

FSt Gesamtheit der Steigungswider-
stände

N

FW Gesamtheit der Bewegungs-
widerstände (= Summe der 
Trommelumfangskräfte) im stati-
onären Betrieb

N

f fiktiver Reibungsbeiwert für die 
Gesamtheit der Hauptwiderstände 

–

g Fallbeschleunigung 
(g = 9,81 m/s2)

m/s2

Curved (horizontal and/or vertical) belt conveyors are 
increasingly used in order to realise non-straight con-
veyor routes. 

The growing popularity of belt conveyors is due to the 
high conveying capacities and long conveying dis-
tances that can be realised, the possibility of covering 
curved routes, their simple construction, a low dead 
weight as well as their reliability and the fact that they 
require little maintenance while in operation. 

Even at low rates of flow, belt conveyors often 
achieve economic efficiency.

Discharge conveyors are not dealt with in this stand-
ard.

2 Normative references

The following referenced document is indispensable 
for the application of this standard:

DIN 22 101:2011-12 Continuous conveyors; Belt 
conveyors for loose bulk materials; Basis for cal-
culation and dim

3 Symbols

The following symbols are used throughout this 
standard:
Note: in accordance with DIN 22 101

Symbol Designation Unit

Ath theoretical filling cross-sectional 
area

m2

B belt width m

C allowance taking into account any 
and all shunt resistances

–

FH totality of main resistances N

FN totality of shunt resistances N

FS totality of special resistances N

FSt totality of inclination resistances N

FW totality of kinetic resistances 
(= sum of pulley circumferential 
forces) under steady operating 
conditions

N

f common fictitious coefficient of 
friction of the totality of main 
resistances

–

g gravitational acceleration 
(g = 9,81 m/s2)

m/s2
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