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Vorbemerkung 
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter 
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der 
Richtlinie VDI 1000. 
Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der 
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der 
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstän-
dig, sind vorbehalten. 
Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung 
des Urheberrechts und unter Beachtung der Li-
zenzbedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die in 
den VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich. 
Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser 
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt. 
Eine Liste der aktuell verfügbaren Blätter dieser 
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter 
www.vdi.de/2183. 

 Preliminary note 
The content of this standard has been developed in 
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the standard VDI 1000. 
All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying), 
storage in data processing systems and translation, 
either of the full text or of extracts. 
The use of this standard without infringement of 
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions (www.vdi.de/richtlinien) specified in the 
VDI Notices. 
We wish to express our gratitude to all honorary 
contributors to this standard. 
A catalogue of all available parts of this series of 
standards can be accessed on the Internet at 
www.vdi.de/2183. 

Einleitung 
Die industrielle Kommunikation ist seit mehr als 
20 Jahren das Rückgrat jedes dezentralen Automa-
tisierungssystems. Mit Blick auf die für Indus-
trie 4.0 erforderliche Vernetzung steigt die Bedeu-
tung zuverlässiger und sicherer Kommunikations-
systeme. Der Einsatz Ethernet-basierter Bussyste-
me anstelle von Feldbussen der ersten Generation 
nimmt dabei immer mehr zu. Ethernet-basierte 
Bussysteme erleichtern die durchgängige Kommu-
nikation zwischen Automatisierungsebenen. Nicht 
nur anspruchsvolle Umgebungsbedingungen, son-
dern auch hohe Anforderungen an die Fehlertole-
ranz des Netzes, z. B. bei sicherheitskritischen An-
wendungen, erfordern eine Auseinandersetzung 
mit der Thematik des zuverlässigen Betriebs 
Ethernet-basierter Bussysteme in der industriellen 
Automatisierung. 
Die Richtlinie VDI/VDE 2183 wurde vom Fach-
ausschuss FA 6.15 der VDI/VDE-Gesellschaft 
Mess- und Automatisierungstechnik (GMA) erar-
beitet, dem sowohl Fachleute aus Anwender- und 
Herstellerkreisen als auch Vertreter von For-
schungsinstituten und Hochschulen angehören. 

 
Introduction 
Industrial communication has been the backbone of 
every distributed automation system for more than 
20 years now, and reliable and secure communica-
tion systems are becoming increasingly important 
in view of the networking required for Industry 4.0. 
An increasing number of companies use Ethernet-
based bus systems instead of first-generation 
fieldbuses. Ethernet-based bus systems facilitate 
consistent communication between different levels 
of automation. Not only the demanding operating 
environments but also strict network fault tolerance 
requirements, e.g. in safety-critical applications, 
make it necessary to deal with the topic of reliable 
operation of Ethernet-based bus systems in indus-
trial automation.  
 
 
The VDI/VDE 2183 standard has been drafted by 
Technical Committee FA 6.15 of VDI/VDE Socie-
ty Measurement and Automatic Control, whose 
members are experienced users and manufacturers 
and/or representatives of research institutes and 
universities. 

1 Anwendungsbereich 
Diese Richtlinie gibt den Planern und Betreibern 
eines Ethernet-basierten Kommunikationsnetzes in 
industriellen Anwendungen sowie Installateuren 
und Wartungspersonal die Möglichkeit, alle Maß-
nahmen zu beachten, die den zuverlässigen Betrieb 
eines solchen Kommunikationssystems ermögli-
chen. Die Gliederung folgt dem Lebenszyklusmo-
dell:  
 

 
1 Scope 
This standard enables planners and operators of 
Ethernet-based communication networks in indus-
trial applications, as the persons responsible for 
installation, and service engineers to take consider-
ation of all the measures required for reliable oper-
ation of this type of communication system. The 
standard’s structure is based on the lifecycle mod-
el:  
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