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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der
Richtlinie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstin-
dig, sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung
des Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenz-
bedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die in den
VDI-Merkblittern geregelt sind, méglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Einleitung

Gegeniiber der vorherigen Ausgabe der Richtli-
nienreihe VDI/VDE 2180 wurde die Struktur ge-
mél Tabelle 1 verdndert.

Tabelle 1. Inhalt dieser Richtlinie im Vergleich zur
vorigen Ausgabe der Richtlinie
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Preliminary note

The content of this standard has been developed in
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the standard VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying),
storage in data processing systems and translation,
either of the full text or of extracts.

The use of this standard without infringement of
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions (www.vdi.de/richtlinien) specified in the
VDI Notices.

We wish to express our gratitude to all honorary
contributors to this standard.

Introduction

Compared to the previous edition of the series of
standards VDI/VDE 2180, the structure has been
changed as shown in Table 1.

Table 1. Content of this standard compared to the
previous edition of the standard

Anwendung der
funktionalen Sicher-
heit im Rahmen von
Explosionsschutz-
maflnahmen

Die Richtlinienreihe VDI/VDE 2180 besteht aus
folgenden Blattern:

Blatt 1  Einfiihrung, Begriffe, Konzeption

VDI/VDE 2180 Anderung | VDI/VDE 2180 VDI/VDE 2180 Change VDI/VDE 2180
Vorausgabe aktuell advance current
Blatt 1 Uberfihrung | Blatt 1 Part 1 transferto | Part 1
Einflhrung, Begriffe, | nach Blatt 1 | Einflihrung, Introduction, terms, |Part1 new [Introduction,
Konzeption neu Begriffe, concepts terms, conception
Blatt 2 Uberfiihrung Konzeption Part 2 transfer to
Managementsystem | nach Blatt 1 Management system | Part 1 new
neu
Blatt 3 Uberfihrung | Blatt 2 Part 3 transferto | Part 2
Anlagenplanung, nach Blatt 2 | Planung, Errich- Plant engineering, Part 2 new | Planning, installa-
-errichtung und neu tung und Betrieb realisation and op- tion and operation
-betrieb von PLT-Sicher- eration of safety instru-
heitsfunktionen mented functions
Blatt 4 Uberfihrung | Blatt 3 Part 4 transferto | Part 3
Nachweis der Hard- | nach Blatt 3 | Nachweis der Verification of the Part 3 new | Verification of
waresicherheits- neu Ausfallwahr- hardware safety Probability of
integritat einer PLT- scheinlichkeit im integrity of safety Failure on De-
Schutzeinrichtung Anforderungsfall instrumented sys- mand (PFD)
(PFD) tems
Blatt 5 Uberfihrung Part 5 transfer to
Empfehlungen zur | nach Blatt 1 Recommendations | Part 1 new
Umsetzung in die neu und for practical use and Part 2
Praxis Blatt 2 neu new
Blatt 6 entfallt Part 6 withdrawn

Application of func-
tional safety in the
context of explosion
protection measures

The series of standards VDI/VDE 2180 consists of
the following parts:

Part 1  Introduction, terms, conception



-4 - VDI/VDE 2180 Blatt 2 / Part 2

Blatt 2 Planung, Errichtung und Betrieb von
PLT-Sicherheitsfunktionen

Nachweis der Ausfallwahrscheinlichkeit
im Anforderungsfall (PFD)

Eine Liste der aktuell verfligbaren Blaitter dieser
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter
www.vdi.de/2180.

Diese Richtlinie beschiftigt sich mit Planung, Er-
richtung und Betrieb von PLT-Sicherheitseinrich-
tungen und PLT-Betriebseinrichtungen mit Sicher-
heitsfunktion.

Im Anhang befinden sich einige Hilfsmittel fiir den
Praktiker, die in der Vorausgabe in Blatt 5 enthal-
ten waren. Zusétzlich ist in einem weiteren Anhang
ein aus dem pharmazeutischen Bereich bekanntes
und fiir die Prozessindustrie adaptiertes V-Modell
enthalten.

Blatt 3

1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinie baut auf den in VDI/VDE 2180
Blatt 1 beschriebenen Grundsitzen zur funktiona-
len Sicherheit in der Prozessindustrie auf.

Sie prézisiert die Themen ,,Planung”, ,Realisie-
rung”, die ,,Priifung” und den ,,Betrieb* von PLT-
Sicherheitsfunktionen.

2 Normative Verweise

Das folgende zitierte Dokument ist fiir die Anwen-
dung dieser Richtlinie erforderlich:

VDI/VDE 2180 Blatt 1:2019-04 Funktionale Si-
cherheit in der Prozessindustrie; Einfiihrung,
Begriffe, Konzeption

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Dusseldorf 2019

Part2 Planning, installation and operation of

safety instrumented functions

Part3  Verification of Probability of Failure on
Demand (PFD)

A catalogue of all available parts of this series of
standards can be accessed on the Internet at
www.vdi.de/2180.

This standard deals with the planning, installation
and operation of safety instrumented systems and
BPCS (basic process control system) protection
layer.

The Annex contains some tools for the practitioner
formerly included in the previous version, Part 5.
In addition, another annex contains a V-model
known from the pharmaceutical sector and adapted
for the process industry.

1 Scope

This standard is based on the principles for func-
tional safety in the process industry described in
VDI/VDE 2180 Part 1.

It specifies the topics of planning, implementation,
testing and operation of safety instrumented func-
tions.

2 Normative references

The following referenced document is indispensa-
ble for the application of this standard:

VDI/VDE 2180 Part 1:2019-04 Functional safety
in the process industry; Introduction, terms,
conception
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