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Vorbemerkung 
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter 
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der 
Richtlinie VDI 1000. 
Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der 
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der 
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstän-
dig, sind vorbehalten. 
Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung 
des Urheberrechts und unter Beachtung der Li-
zenzbedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die in 
den VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich. 
Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser 
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt. 

 Preliminary note 
The content of this standard has been developed in 
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the standard VDI 1000. 
All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying), 
storage in data processing systems and translation, 
either of the full text or of extracts. 
The use of this standard without infringement of 
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions (www.vdi.de/richtlinien) specified in the 
VDI Notices. 
We wish to express our gratitude to all honorary 
contributors to this standard. 

Einleitung 
In der Gesellschaft Mess- und Automatisierungs-
technik im VDI und VDE erarbeiten Fachleute aus 
Wissenschaft, Industrie und Verwaltung in freiwil-
liger Selbstverantwortung VDI/VDE-Richtlinien. 
Diese beschreiben den Stand der Technik bzw. 
Stand der Wissenschaft in der Bundesrepublik 
Deutschland und dienen als Entscheidungshilfen in 
der Industrie. 
Die Richtlinienreihe VDI/VDE 2629 besteht aus 
nachfolgenden Blättern: 
Blatt 1 Annahmeprüfung und Bestätigungsprü-

fung für Konturenmessgeräte nach dem 
taktilen Tastschnittverfahren 

Blatt 2 Ermittlung der Unsicherheit von spezifi-
schen Konturenmessungen mit Norma-
len/kalibrierten Werkstücken 

Weitere Blätter sind in Vorbereitung. 
Eine Liste der aktuell verfügbaren Blätter dieser 
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter 
www.vdi.de/2629. 

 
Introduction 
In the VDI/VDE Society for Measurement and 
Automatic Control, experts from science, industry 
and management work together on a voluntary 
basis to prepare VDI/VDE Standards. These de-
scribe the state of the art in technology and science 
in Germany and serve as decision-making aids for 
industry.  
 
Series of standards VDI/VDE 2629 consists of the 
following parts: 
Part 1 Acceptance testing and reverification 

testing for contour-measuring systems 
according to the tactile stylus method 

Part 2 Determination of the uncertainty of spe-
cific contour measurements using stand-
ards/calibrated workpieces 

Further parts are in preparation. 
A catalogue of all available parts of this series of 
standards can be accessed on the Internet at 
www.vdi.de/2629. 

1 Anwendungsbereich 
Diese Richtlinie beschreibt ein experimentelles 
Verfahren zur Ermittlung der Messunsicherheit 
von aufgabenspezifischen Konturenmessungen 
unter Nutzung von Normalen/kalibrierten Werk-
stücken. Das vorgestellte Verfahren lehnt sich an 
Definitionen der DIN ISO/TS 15530-3:2005-05 an.  
Die Ermittlung der Messunsicherheit bezieht sich 
immer auf eine bestimmte Messaufgabe. 

 
1 Scope 
This standard describes an experimental method 
for determining the measurement uncertainty of 
task-specific contour measurements using stand-
ards/calibrated workpieces. The method presented 
here is based on definitions given in DIN ISO/  
TS 15530-3:2005-05.  
Determination of measurement uncertainty always 
relates to a specific measurement task. 

 
 
 
 
 


	DE
	Vorbemerkung
	Einleitung
	1 Anwendungsbereich
	2 Normative Verweise
	3 Begriffe
	4 Formelzeichen
	5 Anforderungen 
	5.1 Betriebsbedingungen
	5.2 Ähnlichkeitsbedingungen

	6 Prinzip der Unsicherheitsermittlung mit Normalen/kalibrierten Werkstücken
	7 Verfahren 
	7.1 Messmittel
	7.2 Durchführung
	7.2.1 Allgemeines
	7.2.2 Die eigentliche Messung
	7.2.3 Unsicherheitsermittlung

	7.3 Berechnung der Messunsicherheit
	7.3.1 Allgemeines
	7.3.2 Standardunsicherheit ucal desNormals/kalibrierten Werkstücks
	7.3.3 Standardunsicherheit up aus dem Messprozess
	7.3.4 Standardunsicherheit uw aus dem Produktionsprozess
	7.3.5 Systematische Abweichung b 


	8 Bestätigungsprüfung der Messunsicherheit
	9 Zwischenprüfung der Messunsicherheit
	Anhang A Beispiel zur Ermittlung der Messunsicherheit einer Radiusmessung
	Anhang B Tabellen zur Messauswertung
	Schrifttum

	EN
	Preliminary note
	Introduction
	1 Scope
	2 Normative references
	3 Terms and definitions
	4 Symbols
	5 Requirements 
	5.1 Operating conditions
	5.2 Similarity conditions

	6 Principle of uncertainty quantification using standards/calibrated workpieces
	7 Procedure
	7.1 Measuring equipment
	7.2 Execution
	7.2.1 General comments
	7.2.2 Measurement itself
	7.2.3 Determining uncertainty

	7.3 Calculation of measurement uncertainty
	7.3.1 General comments
	7.3.2 Standard uncertainty ucal of the standard/calibrated workpiece
	7.3.3 Standard uncertainty up from the measurement process
	7.3.4 Standard uncertainty uw from the manufacturing process
	7.3.5 Systematic deviation b 


	8 Reverification testing of measurement uncertainty
	9 Intermediate testing of measurement uncertainty
	Annex A Example of determining the measurement uncertainty of a radius measurement
	Annex B Tables for measurement evaluation
	Bibliography




