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Der Entwurf dieser Richtlinie wurde mit Ankündigung im Bundes-
anzeiger einem öffentlichen Einspruchsverfahren unterworfen.

Die deutsche Version dieser Richtlinie ist verbindlich.

ICS 13.040.40, 13.060.99 August 2019

The draft of this standard has been subject to public scrutiny after
announcement in the Bundesanzeiger (Federal Gazette).

The German version of this standard shall be taken as authorita-
tive. No guarantee can be given with respect to the English trans-
lation. 
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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter Be-
achtung der Vorgaben und Empfehlungen der Richt-
linie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollständig,
sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung des
Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenzbedin-
gungen (www.vdi.de/richtlinien), die in den VDI-
Merkblättern geregelt sind, möglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Eine Liste der aktuell verfügbaren Blätter dieser
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter
www.vdi.de/3679.

1 Anwendungsbereich

Die Richtlinienreihe VDI 3679 beschreibt die Nass-
abscheidung als ein Verfahren zur Abgasreinigung.
Nassabscheider dienen der Entfernung fester, flüssi-
ger oder gasförmiger Verunreinigungen aus einem
Gas. Dabei werden die Verunreinigungen an die in die
Strömung eingebrachte Waschflüssigkeit gebunden
und mit dieser zusammen abgeschieden. Die Abschei-
demechanismen bei Partikeln und bei Gasmolekülen
unterscheiden sich allerdings wesentlich.

Neben dem Transport der Partikel und Gasmoleküle
zur Waschflüssigkeit und der Anlagerung an die
Waschflüssigkeit müssen die Flüssigkeitstropfen an-
schließend in sogenannten Tropfenabscheidern aus
dem Gasstrom entfernt werden. Diese Tropfenab-
scheider werden in der hier vorliegenden Richtlinie
behandelt. Darüber hinaus werden auch Tropfenab-
scheider aus anderen Anwendungsbereichen behan-
delt, bei denen es um die Abreinigung flüssiger Ver-
unreinigungen geht, z.B. bei Kühltürmen, Eindampf-
prozessen, in der Klimatechnik und die sogenannten
Nebel- bzw. Aerosolabscheider. Auch im Nebel-
bzw. Aerosolabscheider werden Flüssigkeitspartikel
abgeschieden. Die Tropfengrößen liegen dabei im
Feinst-, das heißt im Mikrometerbereich.

VDI 3679 Blatt 1 umfasst die Verfahren zur Abschei-
dung fester oder flüssiger Verunreinigungen. Die Ab-
scheidung gasförmiger Verunreinigungen in Nassab-
scheidern wird in VDI 3679 Blatt 2 behandelt.

Blatt 4 beinhaltet die Verfahren der oxidierenden
Gaswäsche zur Minderung von gas- oder aerosolför-
migen luftfremden Stoffen sowie von Geruchsstoffen
im Abgas von technischen Prozessen.

Preliminary note

The content of this standard has been developed in
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the standard VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), storage
in data processing systems and translation, either of
the full text or of extracts.

The use of this standard without infringement of copy-
right is permitted subject to the licensing conditions
(www.vdi.de/richtlinien) specified in the VDI Notices.

We wish to express our gratitude to all honorary con-
tributors to this standard.

A catalogue of all available parts of this series of
standards can be accessed on the Internet at
www.vdi.de/3679.

1 Scope

This series of standards VDI 3679 covers wet separa-
tion processes for air pollution control. Wet separa-
tors are employed for removing solid, liquid, and gas-
eous pollutants from gas streams. Removal is
accomplished by collecting the pollutants on a scrub-
bing liquid injected into the gas stream from which
they are then separated together with the scrubbing
liquid. The removal mechanisms involved in the cap-
ture of particles and gas molecules differ substan-
tially.

Apart from particle and gas molecule transport and
attachment to the scrubbing liquid, wet separators
must also provide for subsequent removal of en-
trained liquid droplets from the gas stream. This
process step is carried out in so-called mist elimina-
tors, which are the subject of this standard. In addi-
tion, this standard describes mist eliminators for
other applications involving the removal of liquid
pollutants, e.g. in cooling towers, evaporation pro-
cesses, air conditioning systems including mist elim-
inators for fine spray or aerosol collection. The latter
type of liquid particle collector is employed for drop-
let sizes in the ultrafine range, i.e. micron range.

VDI 3679 Part 1 focuses on processes for the collec-
tion of solid or liquid air pollutants. Wet separators
for the removal of gaseous air pollutants are dealt
with in VDI 3679 Part 2.

Part 4 deals with oxidative gas scrubbing processes to
reduce gas and aerosol air pollutants and odorants in
the waste gas streams of technical processes.
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Alle übergreifenden Aspekte zur technischen Ge-
währleistung, zur Messtechnik und sonstige Grundla-
gen sind im Blatt 1 enthalten. Die vorliegende Richt-
linie VDI 3679 Blatt 3 gilt nur zusammen mit Blatt 1
der Richtlinienreihe.

Weitere relevante Richtlinien zur Partikel- bzw. Trop-
fenabscheidung sind:

• VDI 3676
• VDI 3677 Blatt 1
• VDI 3678 Blatt 1

Auf die für den Bau und Betrieb der Anlagen insbe-
sondere geltenden Gesetze, Verordnungen, Verwal-
tungs- und sonstigen Vorschriften wird hingewiesen.

2 Normative Verweise
Das folgende zitierte Dokument ist für die Anwen-
dung dieser Richtlinie erforderlich:

VDI 3679 Blatt 1:2014-07 Nassabscheider; Grundla-
gen, Abgasreinigung von partikelförmigen Stoffen

All aspects relating to technical warranties, measure-
ment equipment and other basic principles are dealt
with in Part 1. The present standard VDI 3679 Part 3
is to be used only in conjunction with Part 1 of this
series of standards.

Further standards of relevance to particle and/or
droplet collection are: 

• VDI 3676
• VDI 3677 Part 1
• VDI 3678 Part 1

Reference is made to acts, ordinances and adminis-
trative and other regulations which are particularly 
pertinent to the construction and operation of plants.

2 Normative references
The following referenced document is indispensable 
for the application of this standard:

VDI 3679 Part 1:2014-07 Wet separators; Funda-
mentals, waste gas cleaning of particle collections
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