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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der
Richtlinie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstin-
dig, sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung
des Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenz-
bedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die in den
VDI-Merkblittern geregelt sind, moglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Eine Liste der aktuell verfiigbaren Blitter dieser
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter
www.vdi.de/3397.

Einleitung

Inhalt dieser Richtlinie ist das mikrobielle Wachs-
tum in wassergemischten Kiihlschmierstoffen und
Kiihlschmierstoffanlagen/-systemen derart zu steu-
ern, dass die Figenschaften von wassergemischten
KSS wihrend ihres Einsatzes bei Zerspanungs- und
Umformprozessen mit moglichst optimaler Quali-
tat und Standzeit erhalten bleiben.

Die richtige Behandlung der KSS entlastet nicht
nur aufgrund der verléngerten Gebrauchsdauer die
Umwelt, sondern steigert auch die Wirtschaftlich-
keit eines Fertigungsverfahrens. Entscheidend ist
daher, dass die beschriebenen MaBnahmen zum
einen als ein Teil der heute praktizierten Abfall-
verminderungsstrategie und zum anderen als flan-
kierende MaBBnahme zur Qualititssicherung der zu
bearbeitenden Werkstiicke durchgefiihrt werden.

Die in dieser Richtlinie beschriebenen Maflnahmen
sollen bei sachgemifBer Durchfiilhrung auch den
Gesundheitsschutz der in der Fertigung arbeitenden
Menschen verbessern.

Die Ausfiihrungen beriicksichtigen zudem die ge-
setzlichen Vorschriften, die vorgegeben sind, z.B.
durch die Verordnung (EU) Nr. 528/2012 (Biozid-
verordnung), das Wasserhaushaltsgesetz (WHG),
die Verordnung tiber Anlagen zum Umgang mit
wassergefihrdenden Stoffen (AwSV) und durch
Regeln und Informationen der Deutschen Gesetzli-
chen Unfallversicherung (DGUV Regel 109-003,
DGUYV Information 209-051) sowie durch die
technischen Regeln flir Gefahrstoffe und biologi-
sche Arbeitsstoffe.

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Dusseldorf 2020

Preliminary note

The content of this standard has been developed in
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the standard VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying),
storage in data processing systems and translation,
either of the full text or of extracts.

The use of this standard without infringement of
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions (www.vdi.de/richtlinien) specified in the
VDI Notices.

We wish to express our gratitude to all honorary
contributors to this standard.

A catalogue of all available parts of this series of
standards can be accessed on the Internet at
www.vdi.de/3397.

Introduction

The focus of this standard is the control of microbial
growth in water-miscible metalworking fluids and
metalworking fluid plants/systems. This is to be
carried out in such a way that the properties of wa-
ter-miscible MWF are preserved in a quality and for
standing times that are as optimal as possible during
their use in machining and forming processes.

Correct treatment of MWF not only reduces the
environmental impact due to the prolonged dura-
tion of use, but also increases the cost-effectiveness
of a manufacturing process. On the one hand, it is
therefore crucial that the measures described here
are implemented as part of the currently practised
waste-reduction strategy and, on the other hand, as
an accompanying measure for assuring the quality
of the workpieces that are being processed.

The measures described in this standard, when
correctly implemented, also serve the purpose of
improving the health and safety of those working
in manufacture.

In addition, these implementations also take into
consideration the legal provisions that are to be
adhered to, e.g. as laid down in Regulation (EU)
No. 528/2012 (Biocides Regulation), the Federal
Water Act (WHG), by the Ordinance on facilities
for handling substances that are hazardous to water
(AwSV), and by regulations and information pro-
vided by the German Social Accident Insurance
(DGUV Regulation 109-003, DGUYV Informa-
tion 209-051), as well as by the technical regula-
tions on hazardous substances and biological
agents.
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Ausfiihrliche Angaben zu KSS fiir spanende und
umformende Fertigungsverfahren enthalten die
Richtlinien VDI 3397 Blatt 1 bis Blatt3 und
VDI 3035.

1 Anwendungsbereich

Die Richtlinie umfasst mikrobiologische Grundsit-
ze, die Uberwachung und Kontrolle der Mikrobio-
logie von wassergemischten KSS und die Behand-
lung mit chemischen und physikalischen Methoden
zur Vermeidung der Schidigung von KSS-Kreis-
laufen.

Der Begriff ,,wassergemischte Kithlschmierstoffe*
(wassergemischte KSS) bezieht sich in dieser
Richtlinie auf alle wassergemischten Bearbei-
tungsmedien gemaf3 DIN 51385.

Es werden Anleitungen aus o6konomischer und
okologischer Sicht zur Erzielung einer optimalen
Qualitdt und Standzeit fiir die verschiedenen KSS-
Sorten unter Beachtung aller Rechtsvorschriften
gegeben.
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Standards VDI 3397 Part 1 to Part 3 and VDI 3035
give greater detail on MWF for machining and
forming manufacturing processes.

1 Scope

This standard covers the microbiological princi-
ples, monitoring and tests on the microbiology of
water-miscible MWF, and the treatment with
chemical and physical methods used to avoid dam-
age to MWF circulation systems.

In the current standard, the term “water-miscible
metalworking fluids” (water-miscible MWF) refers
to all water-miscible processing media in accord-
ance with DIN 51385.

Instructions are given for the different varieties of
MWEF to achieve a quality and for standing times
that are as optimal as possible from an economic
and ecological perspective, under adherence to all
statutory provisions.
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