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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter Be-
achtung der Vorgaben und Empfehlungen der Richt-
linie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstin-
dig, sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung des
Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenzbe-
dingungen (www.vdi.de/richtlinien), die in den
VDI-Merkblittern geregelt sind, moglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Einleitung

Steckbolzen werden hauptsidchlich zum Sichern und
Halten von Niederhaltern und Abstreifern in GroB3-
werkzeugen eingesetzt und dienen als Sicherung bei
Ausfall oder Bruch anderer oder gleicher Halteele-
mente. Aufgrund von Anderungen bei den verwen-
deten Formen, Einsatzbereichen und bei der dyna-
mischen Auslegung von Steckbolzen im GroBwerk-
zeugbau wurde die Richtlinie {iberarbeitet und dem
aktuellen Stand angepasst.

1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinie beschreibt die verschiedenen For-
men von Steckbolzen zum Einsatz in Grofwerkzeu-
gen, deren Auslegung sowie mogliche Einbausitua-
tion. Sie richtet sich in erster Linie an Konstrukteure
von GroBwerkzeugen.

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Dusseldorf 2020

Preliminary note

The content of this standard has been developed in
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the standard VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), stor-
age in data processing systems and translation, ei-
ther of the full text or of extracts.

The use of this standard without infringement of
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions (www.vdi.de/richtlinien) specified in the
VDI Notices.

We wish to express our gratitude to all honorary
contributors to this standard.

Introduction

Locking pins (side lock pins) are mainly used to se-
cure and retain pressure pads and strippers in large
stamping and forming dies. They provide a backup
function in the event of failure or breakage of other
or similar retaining elements. This standard has
been revised and updated to reflect changes in the
design, range of applications and dynamic dimen-
sioning of locking pins used in large stamping and
forming dies.

1 Scope

This standard describes the different forms of lock-
ing pins used in large stamping and forming dies,
their dimensioning and possible installation points.
It is aimed primarily at designers of large stamping
and forming dies.
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