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Vorbemerkung 
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter 
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der 
Richtlinie VDI 1000. 
Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der 
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der 
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstän-
dig, sind vorbehalten. 
Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung des 
Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenz-
bedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die in den 
VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich. 
Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser 
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt. 
Weitere aktuelle Informationen sind im Internet 
abrufbar unter www.vdi.de/3323. 

1 Anwendungsbereich 
Um die außerordentlich vielseitigen Einsatzmög-
lichkeiten harter Schneidstoffe umfassender zu 
beschreiben, werden mit dieser Richtlinie Kom-
munikationshilfen festgelegt, die bestehende Nor-
men ergänzen. 
Dazu werden die zu zerspanenden Werkstoffe und 
die spanabhebenden Bearbeitungsverfahren ge-
gliedert und mit Kennbuchstaben versehen. Damit 
kann die Anwendungseignung einzelner Schneid-
stoffsorten mithilfe von Anwendungsdiagrammen 
unter Beachtung festgelegter Regeln in Form von 
Tabellen oder Datensätzen umfassend und einheit-
lich beschrieben werden. 
Schneidstofftabellen dienen der Sortenübersicht, 
beispielsweise in Katalogen von Herstellern. 
Schneidstoffdatensätze, nach der Definition in 
Abschnitt 8, werden zur Beschreibung der Anwen-
dungseignung einzelner Schneidstoffsorten ver-
wendet. 
Der Begriff „harte Schneidstoffe“ umfasst alle 
Schneidstoffe für die Zerspanung mit geometrisch 
bestimmter Schneide mit Ausnahme von Schnell-
arbeitsstahl. Die harten Schneidstoffe werden 

überwiegend in Form von Schneidplatten einge-
setzt. Trotzdem kann auch für andere Schneidkör-
per, beispielsweise für Vollhartmetallwerkzeugen, 
die Anwendungseignung von harten Schneidstof-
fen in der gleichen Weise beschrieben werden. 
Diese Richtlinie enthält außer allgemeinen Hin-
weisen auf die Anwendungseignung keine beson-
deren Angaben über das Leistungsvermögen von 
harten Schneidstoffen. Harte Schneidstoffe werden 
in einer Vielzahl von geometrischen Formen ein-
gesetzt. Diese stehen mit den Schneidstoffen in 
enger Wechselbeziehung. Deshalb wird die Be-
rücksichtigung der entsprechenden Normen emp-
fohlen). 
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