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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter Be-
achtung der Vorgaben und Empfehlungen der
Richtlinie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstin-
dig, sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung des
Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenzbe-
dingungen (www.vdi.de/richtlinien), die in den
VDI-Merkblattern geregelt sind, moglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Einleitung

Die Richtlinienreihe VDI/VDE 2616 besteht aus
zwei Blattern. In Blatt 1 ist die Hartepriifung an me-
tallischen Werkstoffen beschrieben; in Blatt 2 wird
die Hartepriifung an Kunststoffen und Elastomeren
behandelt. Ziel der Richtlinienreihe ist es, eine mog-
lichst iibersichtliche und vollstindige Zusammen-
stellung der Priifmoglichkeiten zu geben und die
Auswahl eines geeigneten Priifverfahrens zu er-
leichtern. Deshalb ist das Wesentliche in Schaubil-
dern und Tabellen zusammengefasst. Die erldutern-
den Texte sind auf das Notwendigste begrenzt.
Diese Richtlinienreihe ist ein Arbeitsergebnis des
Fachausschusses 4.23 | Hértepriifung der VDIU/
VDE-Gesellschaft Mess- und Automatisierungs-
technik (GMA).

Eine Liste der aktuell verfiigbaren und in Bearbei-
tung befindlichen Blétter dieser Richtlinienreihe so-
wie gegebenenfalls zusétzliche Informationen sind
im Internet abrufbar unter www.vdi.de/2616.

1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinie gibt einen Uberblick iiber die hiu-
figsten gebrauchlichen Verfahren der Hartepriifung
fiir metallische Werkstoffe. Die einzelnen Verfah-
ren sind jeweils in einer Kurzdarstellung beschrie-
ben. Die ergédnzenden Angaben enthalten Hinweise
auf Besonderheiten der Verfahren, aul3erdem sind
die Vor- und Nachteile der Verfahren dargestellt.
Dadurch ist eine schnelle Information iiber die Leis-
tungsfahigkeit der einzelnen Verfahren moglich,
und es wird die Auswahl eines geeigneten Priifver-
fahrens fiir eine bestimmte Priifaufgabe erleichtert.
Die Richtlinie erginzt die fiir die Hértepriifung an
Metallen bestehenden Normen. Bei der Anwendung
der Verfahren sind die Normen in der jeweils giilti-
gen Fassung zu beachten.

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Dusseldorf 2023

Preliminary note

The content of this standard has been developed in
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the standard VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), stor-
age in data processing systems and translation, ei-
ther of the full text or of extracts.

The use of this standard without infringement of
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions (www.vdi.de/richtlinien) specified in the
VDI Notices.

We wish to express our gratitude to all honorary
contributors to this standard.

Introduction

The series of standards VDI/VDE 2616 consists of
two parts. Part 1 deals with the hardness testing of
metallic materials while Part 2 covers the hardness
testing of plastics and elastomers. This series of
standards aims at providing the clearest and most
complete overview of test methods and at making it
easier to select a suitable test method. For this rea-
son, the essential information is presented in the
form of diagrams and tables. The explanatory matter
has been restricted to what is absolutely necessary.
This series of standards is the result of the work car-
ried out by Technical Committee 4.23 “Hardness
testing” of the VDI/VDE Society for Measurement
and Automatic Control (GMA).

A catalogue of all available parts of this series of
standards and those in preparation as well as further
information, if applicable, can be accessed on the
Internet at www.vdi.de/2616.

1 Scope

This standard provides an overview of the most
commonly used methods for testing the hardness of
metallic materials. The individual methods are each
given a brief description. The supplementary infor-
mation contains information about special aspects
of the methods, and the advantages and disad-
vantages of the methods are also covered. This
means that information about the capabilities of the
individual methods can be accessed quickly and se-
lecting a suitable test method for a particular testing
task is facilitated. This standard supplements exist-
ing standards dealing with the hardness testing of
metals. In applying the methods, reference shall be
made to the latest version of the standards.
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In die Darstellung sind einbezogen
e alle genormten Hértepriifverfahren und

¢ nicht genormte Hértepriifverfahren, soweit sie
in der Priifpraxis verbreitet sind.
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This standard covers
e all standardized hardness test methods, and

e non-standardized hardness test methods where
these find wide application in practice.
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