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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der
Richtlinie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstin-
dig, sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung
des Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenz-
bedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die in den
VDI-Merkblittern geregelt sind, moglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Weitere aktuelle Informationen sind im Internet
abrufbar unter www.vdi.de/3387.

Einleitung

Die Laschenfiihrung wird bei Stanz- und Umform-
werkzeugen mittlerer Grofle zur Werkzeugfiihrung
des Werkzeugoberteils zum Werkzeugunterteil ein-
gesetzt.

1 Anwendungsbereich

Die Laschenfithrung ist im Gegensatz zur Rund-
fiihrung, wie sie in DIN 9833 und DIN 9834 be-
schrieben wird, ein einfaches und alternatives Fiih-
rungssystem, das besonders bei stanzenden und
umformenden Werkzeugen mittlerer Grofle in
Guss- und Stahlplattenbauweise Anwendung fin-
det. Insbesondere bei Werkzeugen in Plattenbau-
weise haben sich Laschenfiihrungen bewéhrt.

Laschenfiihrungen sollen das Werkzeugober- und
Werkzeugunterteil so fiihren, dass vor allem ein
leichtes Einrichten wie auch Einarbeiten des Werk-
zeugs gegeben ist und der eingearbeitete Wirkspalt
(Biege- oder Ziehspalt) wihrend der Gebrauchs-
dauer erhalten bleibt.

Laschenfithrungen koénnen im Gegensatz zu Rund-
fiihrungen auch seitliche Schubkréfte aufnehmen,
siche Bild 1.

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Dusseldorf 2023

Preliminary note

The content of this standard has been developed in
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the standard VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying),
storage in data processing systems and translation,
either of the full text or of extracts.

The use of this standard without infringement of
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions (www.vdi.de/richtlinien) specified in the
VDI Notices.

We wish to express our gratitude to all honorary
contributors to this standard.

Further current information is available on the
Internet at www.vdi.de/3387.

Introduction

Heel guidings are used in medium size stamping
and forming dies for guiding the upper die shoe
towards the lower die shoe.

1 Scope

Unlike the round guide pillars and bushes de-
scribed in DIN 9833 and DIN 9834, heel guidings
offer a simple alternative guidance system which is
widely used with medium stamping and forming
dies made from casting or steel plates. Heel guid-
ings have proven particularly effective in steel
plate dies.

Heel guidings are designed to guide the upper and
lower die shoe to facilitate tool set-up and try out
and to retain the clearance (bending or drawing
gap) during the service life.

Unlike round guides, heel guidings can also absorb
lateral shear forces, see Figure 1.
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