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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der
Richtlinie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstin-
dig, sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung
des Urheberrechts und unter Beachtung der Li-
zenzbedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die in
den VDI-Merkblattern geregelt sind, moglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Weitere aktuelle Informationen sind im Internet
abrufbar unter www.vdi.de/2021.

Einleitung

Im Rahmen der zunehmenden Schonung von Res-
sourcen im industriellen Umfeld der Massenpro-
duktion nimmt das Schédumen einen immer groéfe-
ren Stellenwert ein. Mithilfe geschdumter Kunst-
stoffbauteile lassen sich z.B. das Gewicht eines
Automobils reduzieren, sodass der Kraftstoff-/
Energieverbrauch sinkt und — speziell bei Elektro-
autos — die Reichweite erhoht wird. Auch lassen
sich mit thermoplastischem SchaumspritzgieBen
(TSG) Verzug und FEinfallstellen bei den ge-
schdumten Kunststoffbauteilen reduzieren. In
manchen Féllen verringert sich mit diesem Verfah-
ren zudem die Zykluszeit.

1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinie erldutert und definiert den Begriff
,thermoplastisches Schaumspritzgieen®. TSG ist
ein Sonderverfahren im Bereich des Spritzgusses,
das bereits seit vielen Jahrzehnten eingesetzt wird.
Unterschieden wird in die Verfahrensvarianten
Niederdruck- und Hochdruckschiumen. Beim
Niederdruckschdumen wird die thermoplastische
Kunststoffschmelze in der Kavitit mithilfe eines
physikalischen oder chemischen Treibmittels auf-
geschdumt. Dabei gibt es unterschiedliche Verfah-
rensvarianten: Entweder wird die Kavitit zunichst
teilgefiillt, um dem Kunststoff den ndtigen Raum
fiir die Expansion wihrend des Aufschdumens zu
geben, oder es erfolgt nach der vollstindigen Fiil-
lung ein Offnungshub des Werkzeugs und damit
verbunden eine Volumenvergroferung der Kavitit.
Beim Hochdruckschdumen wird im ersten Schritt
die Kavitdt komplett gefiillt. In einem weiteren
Schritt wird mittels eines Offnungshubs die Kavitit
vergrofert, um so einen zusitzlichen Raum fiir die
Expansion zu schaffen.

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Disseldorf 2023
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