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Einleitung

Die Erzeugung von fliissigen Kohlenwasserstoffen
aus regenerativer elektrischer Energie und CO,
tiber sogenannte Power-to-Liquid(PtL)-Verfahren
ermoglicht eine Umstellung auf defossilierte
Kraft-, Brenn- und Chemiegrundstoffe, auch in sol-
chen Anwendungsgebieten, die nicht iiber eine di-
rekte Elektrifizierung adressiert werden konnen.
Eine Kopplung zwischen dem zunehmend auf re-
generativer Primédrenergie basierendem Stromsek-
tor und dem Wirme-, Kraftstoff- und Chemiesek-
tor ermdglicht so die Vermeidung oder zumindest
Reduzierung der CO,-Emissionen in Anwendun-
gen, die weiterhin auf die Nutzung von Energietra-
gern mit hoher Energiedichte bei gleichzeitig guter
Speicher-, Lager- und Verteilinfrastruktur angewie-
sen sind. Beispiele hierfiir sind der Langstrecken-
Flug- und Schiffsverkehr, schwere Nutzfahrzeuge
mit hoher Reichweite oder die Erzeugung chemi-
scher Grundstoffe, wie Methanol, DME, Olefine
oder Ammoniak.

Dartiiber hinaus koénnen PtL-Anlagen zukiinftig
auch eine wichtige Speicherfunktion fiir volatil zur
Verfiigung stehende elektrische Energie aus rege-
nerativen Quellen, z.B. auf Basis von Windenergie
oder Solarenergie, iibernehmen. Bei weiter steigen-
dem Anteil erneuerbarer Energie im Stromnetz
werden Speicheroptionen benétigt, die in der Lage
sind, groBe Energiemengen auch tiber ldngere Zeit-
rdume zu speichern und bedarfsgerecht wieder in
die unterschiedlichen Sektoren des Energiesystems
einzukoppeln. Hierfiir sind fliissige Kohlenwasser-
stoffe aufgrund ihrer hohen volumetrischen und
gravimetrischen Energiedichte und der in der Re-
gel sehr guten Lagerstabilitdt und einfachen Hand-
habung aussichtsreiche Optionen. Die dynamische
Anpassung der Syntheseverfahren im Hinblick auf
die Nutzung auch volatiler regenerativer elektri-
scher Energie sowie an den Strommarkt sind somit
die zentralen Voraussetzungen zur Realisierung des
Power-to-X(PtX)-Ansatzes bei der Synthese fliis-
siger Kohlenwasserstoffe.

1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinie gilt fiir die Synthese fliissiger
Kohlenwasserstoffe iiber die Methanol-Synthese
oder das Fischer-Tropsch-Verfahren im Rahmen
des PtX-Ansatzes zur Wandlung und Speicherung
elektrischer Energie.

In dieser Richtlinie werden lediglich solche Ver-
fahrensketten betrachtet, bei denen elektrische
Energie als Hauptenergietrdger in fliissige Kohlen-
wasserstoffe tiberfiihrt wird. Ausgangspunkt fiir
die betrachteten Verfahren sind entsprechend Was-
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serstoff oder Synthesegas, die tiberwiegend mittels=
regenerativer elektrischer Energie erzeugt werden,=
sowie Kohlenstoffdioxid.

Die Darstellung der strombasierten (elektrolyti-

schen) H,-Erzeugung ist nicht Bestandteil dieser=
Richtlinie, sondern wird in VDI 4635 Blatt 3.1=
Wasserstofferzeugung durch Wasserelektrolyse (in=
Vorbereitung) thematisiert. Analoges gilt fiir die=
Verfahren zur Bereitstellung von Kohlenstoffdi-

oxid, die in VDI 4635 Blatt 3.2 CO,-Bereitstellung=
(in Vorbereitung) beschrieben werden.

Diese Richtlinie beschreibt die Grundlagen von=
Syntheseanlagen zur Erzeugung fliissiger Kohlen-
wasserstoffe in Power-to-Liquid-Anlagen. Basis=
dafiir sind die Definitionen grundlegender Begriffe=
und Systemparameter sowie die Abgrenzung der=
Anlagen zur ,Methanolsynthese“ und ,Fischer-
Tropsch-Synthese“ von den Anlagen zur Herstel-
lung von Wasserstoff und Synthesegas sowie der=
Bereitstellung von Kohlenstoffdioxid.
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