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Vorbemerkung
Die Richtlinie VDI/VDE 2180 Sicherung von Anla-
gen der Verfahrenstechnik mit Mitteln der Prozess-
leittechnik (PLT) besteht aus folgenden Blättern:

Blatt 1 Einführung, Begriffe, Erklärungen

Blatt 2 Klassifizierung von PLT-Einrichtungen;
Ausführung, Betrieb und Prüfung von PLT-
Schutzeinrichtungen

Blatt 3 Bauliche und installationstechnische Maß-
nahmen zur Funktionssicherung von PLT-
Einrichtungen in Ausnahmezuständen

Blatt 4 Berechnungsmethoden für Zuverlässigkeits-
kenngrößen von PLT-Schutzeinrichtungen

Blatt 5 Einsatz von sicherheitsgerichteten speicher-
programmierbaren Steuerungen (SSPS)

Für das Kürzel PLT werden häufig auch die Kürzel
MSR (für Mess-, Steuer- und Regeleinrichtungen)
oder EMR (für Elektro-, Mess- und Regeleinrichtun-
gen) als Synonyme verwendet, da sie im Prinzip das
gleiche aussagen.

1 Zweck und Geltungsbereich
Zweck des Blattes 5 ist es, auf der Basis von Erfah-
rungen aus der betrieblichen Praxis einen Anwender-
leitfaden für speicherprogrammierbare Steuerungen
für sicherheitstechnische Aufgaben vorzulegen. All-
gemein anerkannte Regeln zu deren Einsatz und zur
Erstellung, Parametrierung, Verifizierung und Doku-
mentation von anwenderspezifischen Programmen
sind hier zusammengestellt. Dieser Anwenderleit-
faden soll zur Fehlervermeidung und Fehlererken-
nung bei der Anwendung sicherheitsgerichteter, spei-
cherprogrammierbarer Steuerungen dienen und Pla-
ner, Programmierer und Prüfer zu einer strukturierten
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Preamble
The guideline VDI/VDE 2180 Safeguarding indus-
trial process plants by means of process control engi-
neering consists of the following parts:

Part 1 Introduction, terms, explanations

Part 2 Classification of process control equipment;
design, operation and testing of process con-
trol protective equipment

Part 3 Structural and technical installation meas-
ures to safeguard the ability to function of
process control equipment in exceptional
circumstances

Part 4 Calculation methods for characteristic di-
mensions for the reliability of process con-
trol protective equipment

Part 5 Use of safety-related programmable elec-
tronic systems (SSPC)

The abbreviation MSR (for measurement, control
and regulating units) or EMR (for electrical, measur-
ing and regulating equipment) are often used as syn-
onyms for process control engineering (PLT) because
they mean the same in principle.

1 Purpose and area of application
The purpose of Part 5 is to produce a user guide for
safety-related programmable electronic systems on
the basis of experience from operational practice.
Generally recognised rules for their use and for the
compilation, parameterisation, verification and docu-
mentation of user-specific programs have been
brought together here. This user guide is intended to
avoid errors and recognise errors in the use of safety-
related programmable electronic systems and to
cause planners, programmers and testers to utilise a
structured and reproducible mode of procedure in
compiling them.




