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Vorbemerkung

Tragbilder sind Abbildungen von Kontaktflichen
zweier im Eingriff befindlicher Zahnflanken eines
Zahnradpaares.

Sie dienen sowohl zur Beurteilung der Verzahnungs-
geometrie eines einzelnen Rades (z.B. in Verbindung
mit einem Meisterrad) als auch der Gegebenheiten
zweier Zahnriader im Eingriff unter Einbaubedingun-
gen.

Lage und GroB3e des Tragbildes werden durch das Zu-
sammenwirken von Verzahnungsabweichungen, Ver-
zahnungskorrekturen, Einbautoleranzen, Lagerspie-
len und elastischen Verformungen beeinflusst.

Aus dem Tragbild erhilt man Hinweise filir notwen-
dige Verzahnungs- und/oder Einbaukorrekturen.

Einzelheiten zu Definitionen, BestimmungsgroBen,
Tragbildvorgaben, Tragbildbewertung und Informati-
onsgehalt der Tragbildpriifung sind in DIN 3993-1/-3
festgelegt.

1 Zweck und Geltungsbereich

In der vorliegenden Richtlinie sind Verfahren zur
Tragbildpriifung an Verzahnungen (Zylinderriden,
Kegelradern, Schnecken und Schneckenrddern) be-
schrieben.

Sie gilt fiir

+ Tragbildpriifungen ohne Last mittels Abdruckver-
fahren
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Preliminary note

A tooth contact pattern is a representation of contact
surfaces of two engaged tooth flanks of a pair of
gears.

Tooth contact patterns serve to assess both the tooth-
ing geometry of an individual gear (for example, in
connection with a master gear) and the state of two
engaged gears under mounting conditions.

Position and size of the tooth contact pattern are in-
fluenced by the interaction of gearing errors, gearing
corrections, mounting tolerances, bearing clearances
and elastic deformations.

From the tooth contact pattern conclusions can be
drawn as regards for the necessary gearing and/or
mounting corrections.

Details of definitions, reference values, tooth contact
pattern specifications, tooth contact pattern assess-
ment and information provided by tooth contact pat-
tern testing are given in DIN 3993-1/-3.

1 Purpose and scope of application

The present guideline describes procedures for test-
ing tooth contact patterns on gearings (cylindrical
gears, bevel gears, worms and worm gears).

It is applicable to

* the testing of tooth contact patterns without load
by means of printing techniques





