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Die deutsche Version dieser Richtlinie ist verbindlich. The German version of this guideline shall be taken as authorita-
tive. No guarantee can be given with respect to the English trans-
lation. 
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Vorbemerkung 
Bedingt durch die überarbeiteten Normen ISO 1328-1
und ISO 1328-2 sowie die Herausgabe der techni-
schen Reports ISO TR 10 064-1 bis ISO TR 10 064-4
war eine  Überarbeitung  der  Richtlinien
VDI/VDE 2613 und VDI/VDE 2614 sinnvoll gewor-
den. Auch die technische Weiterentwicklung der
Messgeräte für Zylinderradmessungen führte zu der
Entscheidung im Fachausschuss „Messen an Zahn-
rädern und Getrieben“, die oben genannten Richtli-
nien dem Stand der Technik und der Normung anzu-
passen. Auf Grund der messtechnischen Zusammen-
hänge zwischen Teilung und Rundlauf wurden die
beiden Richtlinien zu der vorliegenden Richtlinie
VDI/VDE 2613 zusammengefasst.

1 Zweck und Geltungsbereich 
In dieser Richtlinie wird die Prüfung von Teilung und
Rundlauf an Zylinderrädern, Schneckenrädern und
Kegelrädern behandelt. Eine kurze Beschreibung der
Messprinzipien vermittelt dem Anwender eine Über-
sicht über die Verfahren der Teilungs- und Rundlauf-
prüfung. Mit den getroffenen Festlegungen und Emp-
fehlungen soll erreicht werden, dass unter Berück-
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Preliminary note
Following revision of the standards ISO 1328-1 and
ISO 1328-2 and issuing of the Technical Reports
ISO TR 10 064-1 through ISO TR 10 064-4, it
was convenient  to  also  revise  the  guidelines
VDI/VDE 2613 and VDI/VDE 2614. Further techni-
cal development of the instrumentation for cylindri-
cal-gear measurements was another reason for the
technical committee ”Measurements on gears and
gearings“ to decide that the above-mentioned guide-
lines should be updated to the state of the art and to
current standardisation. Considering the interrela-
tionship between pitch and runout in terms of metrol-
ogy, the two guidelines were combined to give the
present guideline VDI/VDE 2613.

1 Objective and scope 
This guideline deals with the testing of pitch and run-
out on cylindrical gears, wormwheels and bevel
gears. A brief description of the measurement princi-
ples gives the user an overview of the methods of
pitch and runout testing. The specifications and rec-
ommendations provided are meant to ensure that, tak-
ing into account the current standards, harmonised
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sichtigung der vorliegenden Normen auch für die
Durchführung der Messung einheitliche Kriterien ge-
geben sind. Die Festlegungen ermöglichen den An-
wendern untereinander oder gegenüber den Geräte-
herstellern, ihre Messergebnisse zu vergleichen. Auf
Grund der gestiegenen Qualitätsanforderungen wird
ausführlicher als bisher auf die Überwachung der
Prüfgeräte für Verzahnungsmessungen (Messunsi-
cherheitsbudget, Rückführbarkeit) eingegangen.
Hierzu sind in Tabellenform die messtechnischen
Anforderungen an Messgeräte für Teilungs- und
Rundlaufprüfungen angegeben, die zur Sicherung
der Produktqualität erforderlich sind.

Da in der Richtlinie VDI/VDE 2607 die rechner-
unterstützte Auswertung von Verzahnungsmessun-
gen nur für Profil und Flankenlinie behandelt ist, wird
in dieser Richtlinie auch auf die Methoden zur Aus-
wertung von Teilungs- und Rundlaufmessungen ein-
gegangen.

2 Formelzeichen und Benennungen
αn Normaleingriffswinkel am Teilzylinder
α t Eingriffswinkel am Teilzylinder (Profilwin-

kel)
ß Schrägungswinkel auf dem Teilzylinder
ßb Grundschrägungswinkel
δ Teilkegelwinkel
ϕe Phasenverschiebung zwischen den Rund-

laufabweichungen Fr Bs und Fr nBs
DM Messkugeldurchmesser
d Teilkreisdurchmesser
da Kopfkreisdurchmesser
db Grundkreisdurchmesser
dm mittlerer Teilkegeldurchmesser
dM Messkreisdurchmesser
dV V-Kreis-Durchmesser
Fp Teilungs-Gesamtabweichung
Fpk Teilungs-Summenabweichung über k Tei-

lungen
FpkS Teilungsspannen-Summenabweichung,

über k Spannen mit jeweils S Teilungen
Fpk6S3 Teilspannen-Summenabweichung über

k = 6 Spannen mit jeweils S = 3 Teilungen
Fpz/8 Teilungs-Summenabweichung über k = z/8

Teilungen
FpS Teilungsspannen-Gesamtabweichung
Fr Rundlaufabweichung
Fra Kopfkreis-Rundlaufabweichung (bei kopf-

überschnittenen Rädern)
Fr Bs Rundlaufabweichung nahe der Bezugsseite
Fr nBs Rundlaufabweichung nahe der Nicht-

Bezugsseite
fα Eingriffswinkelabweichung

criteria are also available for the performance of the
measurement. The specifications allow the users to
compare their measurement results among one an-
other, or with those stated by the equipment manufac-
turers. Considering the stricter quality requirements,
the inspection of the test equipment for gear measure-
ments (measurement uncertainty budget, traceability)
is dealt with in greater detail than before. To this end,
the metrological requirements to be met by measur-
ing instruments for pitch and runout tests in order to
assure product quality are listed in tables.

As the guideline VDI/VDE 2607 deals with the com-
puter-aided evaluation of gear measurements for pro-
file and helix only, this guideline also includes the
methods for evaluation of pitch and runout measure-
ments.

2 Symbols and designations
αn Normal pressure angle, reference cylinder
α t Pressure angle, reference cylinder (pressure

angle at a point)
ß Helix angle, reference cylinder
ßb Base helix angle
δ Reference cone angle
ϕe Phase shift between the runout errors Fr Bs

and Fr nBs
DM Ball diameter
d Reference diameter
da Tip diameter
db Base diameter
dm Mean reference cone diameter
dM Diameter of the measurement circle
dV Diameter of the V circle
Fp Total pitch error
Fpk Cumulative pitch error over k pitches

FpkS Cumulative pitch-span error, determined
from S spans totalling k pitches

Fpk6S3 Cumulative pitch-span error over k = 6
spans, with each S = 3 pitches

Fpz/8 Cumulative pitch error over k = z/8 pitches

FpS Total pitch-span error
Fr Runout error
Fra Tip runout error (for gears with overlapping

tip circles)
Fr Bs Runout error near datum face
Fr nBs Runout error near non-datum face

fα Pressure angle error 




