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The German version of this guideline shall be taken as authorita-
tive. No guarantee can be given with respect to the English trans-
lation.
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Vorbemerkung
In der Richtlinie VDI/VDE 2617 sind Kenngrößen
zur Beschreibung der Genauigkeit von Koordinaten-
messgeräten (KMG) festgelegt und Verfahren zu ih-
rer Prüfung beschrieben. Die Richtlinie besteht zur-
zeit aus folgenden Blättern:

Blatt 2.1 Leitfaden zur Anwendung von
DIN EN ISO 10360-2 zur Messung von
Längenmaßen

Blatt 2.2 Formmessung

Blatt 2.3 Annahme- und Bestätigungsprüfung von
Koordinatenmessgeräten großer Bauart 

Blatt 3 Komponenten der Messabweichung des
Gerätes

Blatt 4 Leitfaden zur Anwendung von DIN EN
ISO 10360-3 für Koordinatenmessge-
räte mit zusätzlichen Drehachsen 

Blatt 5 Überwachung durch Prüfkörper

Blatt 5.1 Überwachung mit Kugelplatten

Blatt 6 Koordinatenmessgeräte mit optischer An-
tastung; Grundlagen

Blatt 6.1 Koordinatenmessgeräte mit optischer An-
tastung; Sensoren zur 2D-Messung

Blatt 6.2 Leitfaden zur Anwendung von DIN EN
ISO 10360 für Koordinatenmessgeräte mit
optischen Abstandssensoren

Blatt 6.3 Multisensor Koordinatenmessgeräte (in
Vorbereitung)

Blatt 7 Ermittlung der Unsicherheit von Messun-
gen auf Koordinatenmessgeräten durch Si-
mulation

Blatt 8 Prüfprozesseignung von Messungen mit
Koordinatenmessgeräten

Blatt 9 Gelenkarm Koordinatenmessgeräte (in
Vorbereitung)

Blatt 10 Lasertracker (in Vorbereitung)

Blatt 11 Messaufgabenbezogene Messunsicherheit
(in Vorbereitung)

Preliminary note
Guideline VDI/VDE 2617 specifies characteristics
serving to describe the accuracy of coordinate meas-
uring machines (CMMs) and describes methods for
checking these characteristics. The guideline pres-
ently consists of the following parts:

Part 2.1 Code of practice for the application of
DIN EN ISO 10360-2 for length measure-
ment

Part 2.2 Form measurement

Part 2.3 Acceptance and reverification tests for co-
ordinate measuring machines of large di-
mensions

Part 3 Components of measurement deviation of
the machine

Part 4 Guideline for the application of DIN EN
ISO 10360-3 to coordinate measuring
machines with additional axes of rota-
tion

Part 5 Interim check with artefacts

Part 5.1 Interim check with ball plates

Part6 Coordinate measuring machines with opti-
cal probes; Basics

Part 6.1 Coordinate measuring machines with opti-
cal probes; Sensors for 2D measurement

Part 6.2 Guideline for the application of DIN EN
ISO 10360 to coordinate measuring ma-
chines with optical distance sensors

Part 6.3 Multisensor coordinate measuring ma-
chines (to be published)

Part 7 Determination of measurement uncertainty
of coordinate measuring machines by
means of simulation

Part 8 Test suitability of measurements taken on
coordinate measuring machines 

Part 9 Articulated-arm coordinate measuring ma-
chines (to be published)

Part 10 Laser trackers (to be published)

Part 11 Uncertainty of measurement related to the
measurement task (to be published)
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