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Vorbemerkung Preliminary note

Der Inhalt dieser Richtlinieist entstanden unter sorg-
faltiger Berticksichtigung der Vorgaben und Empfeh-
lungen der Richtlinie VDI 1000.

Allen, die ehrenamtlich an der Erstellung dieser
Richtlinie mitgewirkt haben, sei auf diesem Wege ge-
dankt.

Alle Rechte vorbehalten, auch das des Nachdrucks,
der Wiedergabe (Fotokopie, Mikrokopie), der Spei-
cherung in Datenverarbeitungsanlagen und der Uber-
setzung, auszugswei se oder vollsténdig. Die Nutzung
dieser VDI-Richtlinie als konkrete Arbeitsunterlage
ist unter Wahrung des Urheberrechtes und unter Be-
achtung der VDI-Merkblatter 1 bis 7 moglich. Aus-
kinfte dazu sowie zur Nutzung im Wege der Daten-
verarbeitung erteilt die Abteilung VDI-Richtlinien
imVDI.

The content of this guideline has been developed un-
der thorough consideration of the requirements and
recommendations of guideline VDI 1000.

We wish to express our gratitude to all honorary con-
tributors to this guideline.

All rights reserved including those of reprinting, re-
production (photocopying, microcopying), storagein
data processing systems, and trandlation, either of the
full text or of extracts. This VDI guideline can be
used asaconcrete project document without infringe-
ment of copyright and with regard to VDI notices 1
to 7. Information on this, aswell as on the usein data
processing, may be obtained by the VDI Guidelines
Department at the VDI.
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Einleitung

Flanschverbindungen werden in der Regel in alen
technischen Bereichen eingesetzt, in denen fluide
Medien gefordert, gelagert und/oder verarbeitet wer-
den. Sie dienen dazu, die zu einer Anlage, Maschine
oder einem Apparat gehdrenden Teile in Abhéngig-
keit von den Dichtheitsanforderungen fir die Ferti-
gung, den Transport, die Montage, die Reparatur oder
wegen einer speziellen Betriebswelise [Gsbar mitein-
ander zu verbinden.

Flanschverbindungen bestehen grundsétzlich aus
mindestens drei verschiedenen Konstruktionsele-
menten,

» den Flanschen,

* den Schrauben (Muttern und anderen zusétzlichen
Spannelementen) und

« der Dichtung,

die aber insgesamt al's eine zusammenwirkende Bau-
gruppe behandelt und keinesfalls a's Einzelelemente
betrachtet werden.

Flansche und Schrauben lassen sich im Allgemeinen
nach bekannten und bewdhrten Regelwerken oder
nach zuverldssigen Herstellerangaben auswéahlen.
Die Auslegung der Dichtung ist dagegen oft noch mit
Schwierigkeiten verbunden.

Wéhrend Flansche und Schrauben fir den Zusam-
menhalt sowie eine ausreichende Vorspannung der
|6sbar zu verbindenden Bauelemente der Verbindung
verantwortlich sind, besteht die Funktion der Dich-
tung im Wesentlichen darin, daf Urr zu sorgen, dassdie
Flanschverbindung ,, dicht* ist, das heif3t einen Stoff-
fluss zwischen zwei funktionsméfdig voneinander ge-
trennten Raumen zu verhindern oder zu begrenzen
[6].

Die Belastung der Flanschverbindung kann durch in-
neren oder &uReren Uberdruck, Warmewirkung
(Temperaturdifferenzen) und/oder axiadle Zusatz-
kréfte und Biege- und Torsionsmomente erfolgen. Zu
berticksichtigen sind auerdem chemische und zeit-
liche Einflisse, die die Eigenschaften der Konstruk-
tionselemente veréndern konnen.

Die dabei fir eine Flanschverbindung bedeutsamen
Betriebsparameter, wie chemische Aggressivitét,
Druck, Temperatur und andere Eigenschaften des
Mediums, sowie konstruktive und fertigungstechni-
sche Bedingungen der Flanschverbindung selbst wir-
ken haufig gegensétzlich und stellen damit den Kon-
strukteur bei der Ldsung eines Abdichtproblems vor
grof3e Prableme.

Insbesondere unter dem Gesichtspunkt des wachsen-
den Umweltbewusstseins in der Bevolkerung werden
immer hthere Anforderungen an die Anlagenbe-
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Introduction

As arule flange joints are utilized in al engineering
areas where fluid media are conveyed, stored and/or
finished. They serve to solvably connect associated
parts of a facility or machine dependent on density
standards for manufacture, transport, assembling, re-
pair, or a particular operating method.

Flange joints basically consist of three different con-
structional elements,

« theflanges,

 the bolts (nuts and other additional clamping
pieces), and
* thesed,

but overall are to be handled as a cooperating group
of components and in no case to be considered asin-
dividual elements.

Usually flanges and bolts can be selected according
to established and approved regulation sets or else to
dependable manufacturers' instructions.

However, seal construction is often accompanied by
difficulty. While flanges and bolts are responsible for
cohesion and adequate prestressing of the elementsto
be connected solvably, the seal function basically is
to guarantee flange joint density. This is to avoid or
limit stock flow between two areas apart by function

[6].

Exposure of the flange joint may happen through in-
ward or outward exerting excessive pressure, thermal
effect (temperature differences), and/or additional
axial power and bending as well as torsion moments.
Furthermore, chemical and temporal influencesareto
be considered, that can change characteristics of the
constructional elements.

The significant operating parameters of the flange
joint, such as chemical aggressiveness, pressure, tem-
perature and other characteristics of the medium, as
well as engineering and manufacturing conditions of
the flangejoint initself frequently oppose each other;
thus presents the design engineer with a challenge:
solving a sealing problem.

In particular, under the aspect of the raising ecologi-
cal awareness of the population very high demands
on plant operators are made to decrease pollutant
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