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Die deutsche Version dieser Richtlinie ist verbindlich. The German version of this guideline shall be taken as authorita-
tive. No guarantee can be given with respect to the English trans-
lation.

VDI-Gesellschaft Fördertechnik Materialfluss Logistik
Fachbereich B7 Fahrerlose Transportsysteme (FTS)
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Vorbemerkung
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter sorg-
fältiger Berücksichtigung der Vorgaben und Empfeh-
lungen der Richtlinie VDI 1000.

Allen, die ehrenamtlich an der Erstellung dieser
Richtlinie mitgewirkt haben, sei auf diesem Wege ge-
dankt.

Alle Rechte vorbehalten, auch das des Nachdrucks,
der Wiedergabe (Fotokopie, Mikrokopie), der Spei-
cherung in Datenverarbeitungsanlagen und der Über-
setzung, auszugsweise oder vollständig. Die Nutzung
dieser VDI-Richtlinie als konkrete Arbeitsunterlage
ist unter Wahrung des Urheberrechtes und unter Be-
achtung der VDI-Merkblätter 1 bis 7 möglich. Aus-
künfte dazu sowie zur Nutzung im Wege der Daten-
verarbeitung erteilt die Abteilung VDI-Richtlinien
im VDI.

Einleitung
Die vorliegende Richtlinie soll dem Logistikplaner
eine Hilfestellung bei der technischen Auswahl eines
Fördersystems sein. Sie führt ihn durch Ausschluss
der Systeme, die sich für seine Aufgabenstellung dis-
qualifizieren, zu einer Auflistung von für seine Auf-
gabe geeigneten Fördersystemen. Die Richtlinie
stellt damit sicher, dass alle gängigen Systeme bei der
Auswahl berücksichtigt werden. Durch die Beschrei-
bung der Hauptmerkmale, Eigenschaften und Eig-
nungen der Transportsysteme erhält der Planer wich-
tige Hinweise für die sachgemäße Auswahl. Damit
wird die Beurteilung der gängigen Fördersysteme
durch den Planer ermöglicht. Für die endgültige Aus-
wahl, die selbstverständlich auch unter wirtschaftli-
chen Gesichtspunkten zu geschehen hat, wird auf die
Richtlinie VDI 4450 verwiesen.

1 Anwendungsbereich
Die vorliegende Richtlinie behandelt sowohl automa-
tische als auch manuell bediente Fördersysteme, die
für innerbetriebliche Transport- und Montageanwen-
dungen verwendet werden. Betrachtet werden Stan-
dardanwendungsfälle im Indoor- und Outdoor-Be-
reich, wie Palettentransport, Behältertransport, aber
auch Stückguttransport ohne Transporthilfsmittel,
wie Motoren, Karossen oder auch „weiße Ware“.
Nicht betrachtet werden Personen- und Schüttgut-
transporte.

Preliminary note
The content of this guideline has been developed un-
der thorough consideration of the requirements and
recommendations of guideline VDI 1000.

We wish to express our gratitude to all honorary con-
tributors to this guideline.

All rights reserved including those of reprinting, re-
production (photocopying, microcopying), storage in
data processing systems, and translation, either of the
full text or of extracts. This VDI guideline can be
used as a concrete project document without infringe-
ment of copyright and with regard to VDI notices 1
to 7. Information on this, as well as on the use in data
processing, may be obtained by the VDI Guidelines
Department at the VDI.

Introduction
The present guideline is intended to assist the logis-
tics planner in the technical selection of a conveyor
system. The exclusion of those systems that do not
qualify for the task at hand leads to a list of conveyor
systems suitable for that task. The guideline thus en-
sures that all currently available systems are taken
into account in the selection. The description of the
principal features, characteristics and suitabilities of
the transport systems provides the planner with im-
portant information for an appropriate selection. This
enables the planner to assess the currently available
conveyor systems. For the final selection decision
which shall, of course, take into account economic
aspects as well, refer to the guideline VDI 4450.

1 Scope
This guideline deals with both, automatic and manu-
ally operated conveyor systems which are used for in-
ternal transport and assembly applications. This in-
cludes standard indoor and outdoor applications such
as pallet transport, container transport, but also the
transport, without loading aids, of unit loads such as
motors/engines, car bodies and “white goods”. Pas-
senger and bulk-material transport applications are
not considered.




