
HERZLICH WILLKOMMEN

EMISSIONSARME, CO2 SPARENDE 

HOLZFEUERUNGSANLAGEN

Horst Seeger
Schulungsreferent der Firma Windhager



Wir sind ein familiengeführter 
Traditionsbetrieb, der mit Hightech-
Heizlösungen „Made in Austria“ 
international erfolgreich ist!

Gernot Windhager (Eigentümer und Geschäftsführer)
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UNSERE STANDORTE



UNSERE PRODUKTION



Über 400 Mitarbeiter 

8 Niederlassungen und 
Beteiligungen

24 internationale 
Partner

STANDORTE
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PREMIUM-
QUALITÄT

KUNDEN-
SERVICE

INNO-
VATION

PARTNER-
SCHAFT

Innovation entsteht sehr oft 
aus einer Vision.

Zuverlässigkeit und Fairness 
sind die Basis von vertrauens-
vollen, langfristigen Kontakten 
zu unseren Partnern und 
Kunden.

Hochwertigste Materialien, 
modernste Fertigungstechnik 
und Präzision bis ins kleinste 
Detail.

Guter Kundenservice ist 
nicht das Ziel, sondern 
der Weg.

UNSERE STÄRKEN



CO 2 EINSPARUNG DURCH HEIZEN MIT HOLZ

Quelle: 

DEPI / DEPV



FEINSTAUB

DIE GROßE HERAUSFORDERUNG BEIM MODERNEN HEIZEN MIT HOLZ IST DER FEINSTAUB

PM 2,5-Emissionen in Deutschland 2010

kleine

Holzfeuerungen

27%

Verkehr 24%

Energiewirtschaft, 

Gewerbe, 

Sonstiges 21%

Industrie 14%

Landwirtschaft 5%

Lösungsmittel u.a. 

9%

Quelle: 

Bundesministerium für Umwelt, Naturschutz und Reaktorsicherheit



FEINSTAUB

WER VERURSACHT DEN MEISTEN FEINSTAUB

Quelle

Umweltbundesamt / DEPI



1. BImSchV: Emissions-Grenzwerte für Feinstaubemissionen

bis 2010
2010 - 2014

ab 2015

(best. ERF) ab 2015
(Heizkessel)

0,15

0,1

0,04

0,02

g/m³

Inbetriebnahme:

Übergangsfristen bis 2015

0,15

Übergangsfristen bis 2025

1. BIMSCHV

FEINSTAUB



FEINSTAUBABSCHEIDER

ES GIBT ZWEI MÖGLICHE ANSATZPUNKTE UM FEINSTAUB ZU BEGRENZEN

KESSELKONSTRUKTION
BEISPIEL WINDHAGER „PUROWIN“ 

FILTER / ABSCHEIDER
Beispiel Schräder „OECOTUBE“  
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Hochspannung

+ΔT°C

Quelle: 

Schräder

STAUBABSCHEIDER VON SCHRÄDER



FEINSTAUBABSCHEIDER

AUFBAU

Quelle: 

Schräder



 Feuerungen bis 70 kW
 Abscheidung bis 95 %
 Verbrauch 30 W
 Standby ≤1 W
 einfache Montage
 kein Zug-/Druckverlust

MONTAGE AUF DER SCHORNSTEINMÜNDUNG FÜR NICHT MESSPFLICHTIGE FEUERSTÄTTEN

FEINSTAUBABSCHEIDER

Quelle: 

Schräder



FEINSTAUBABSCHEIDER

 Feuerungen bis 50 kW
 Abscheidung bis 95 %
 Verbrauch 30 W
 Standby ≤1 W
 einfache Montage
 kein Zug-/Druckverlust

MONTAGE IM KESSELRAUM FÜR MESSPFLICHTIGE FEUERSTÄTTEN

Quelle: 

Schräder



HEIZUNG FÜR HACKGUT & PELLET

PUROWIN PNEUMATISCH

7 bis 103 kW 7 bis 103 kW

PUROWIN DIREKT

Kaskade bis 400 kW Kaskade bis 400 kW



INNOVATION

Zero-Emission
ist unser Ziel

Keine Angriffsfläche 
(mehr) für fossile Lobby

Benchmark
bei Hackgut, 
Pellet & Holz

Emissionen an 
der Mess-
barkeitsgrenze

 Biomasse-Heizlösungen so sauber 
wie Gas, nur eben auch C02-neutral.

 Biomassekessel von Windhager sind 
nicht ein Feinstaub-Problem, 
sondern dessen Lösung.

Heizen mit gutem 
Gewissen & ohne 
nachgeschaltete 

Filtertechnik



GEGENSTROMVERGASUNG 

EINFACHES PRINZIP VON WINDHAGER PERFEKTIONIERT

 Gegenstromvergasung bedeutet, dass die Luftrichtung 

entgegen gesetzt der Brennstoffzuführung ist 

 Gleichstromvergasung bedeutet, dass die 

Luftrichtung in die gleiche Richtung wie die 

Brennstoffzuführung ist

Trocknung

Pyrolyse

Reduktion

Oxidation

Verbrennung von Holzgas

Durch den Einsatz von Sekundär- und Tertiärluft ist 
es uns gelungen die sauberste Verbrennung von 
Hackgut in Kleinanlagen bis 100kW zu erreichen  



PUROWIN

 Patentierte Gegenstromvergasung für kaum messbare 

Emissionen

 Erreicht als einziger Staubemissionen kleiner 1mg, ohne 

Staubabscheider

 Selbstständige Gluterhaltung bis zu vier Tagen                           

– spart bis zu 90 % Zündenergie

 Patentiertes  Entaschungssystem mit doppelten, 

geschlossenen Platten – absolut unempfindlich gegenüber 

Fremdkörpern

 Glutbett bleibt beim Entfernen der Asche erhalten –

ununterbrochener Betrieb selbst bei voller Leistung möglich

 Intelligente Ansteuerung der Motoren über 

Frequenzumformer

ZERO-EMISSION-TECHNOLOGIE FÜR HACKGUT UND PELLETS



PUROWIN

 Erster Kessel, der Hackgut serienreif auch saugt und 

dadurch flexibel in der Lagerraum Anordnung ist

 Brennstoffbeschickung bis zu 25 m Entfernung und 7 m 

Höhenunterschied sind dadurch möglich

 Der Behälter wird nur bei Bedarf über das Saugsystem 

befüllt bei 30kW Kesselleistung ca. 15 Min. Pro Tag

HACKGUT SERIENREIF SAUGEN 



HEIZUNG FÜR PELLETS

BIOWIN2 TOUCH BIOWIN XL FIREWIN

3 bis 33 kW 10 bis 60 kW 4,7 bis 12 kW
Kaskade bis 240 kW



PELLETSKESSEL BIOWIN2 TOUCH

 Innovative und einfache Bedienung über den InfoWIN

Touch mit WEB-Zugang

 Kleinste Stellfläche, weniger als 1,5m²

 Bis zu 8 Saugsonden im Lagerraum möglich

 Betrieb ohne Puffer möglich (kleine Leistungen) 

 In Nische aufstellbar, alles von vorne zugänglich, hinten 

wandbündig

 Vollautomatische Reinigung des Brenners und der 

Nachheizflächen 

 Aschebox je nach Kesselleistung 1-3 mal pro Jahr leeren

 Wartung nur alle 2 Jahre nötig

LOWDUST- TECHNOLOGIE



PELLETSKESSEL BIOWIN2 TOUCH

VERGLEICH VERSCHIEDENER TECHNOLOGIEN

Uterschubfeuerung Quereinschubfeuerung Abwurffeuerung



PELLETSKESSEL BIOWIN PLUS

 Gleicher Kessel wie BioWIN2 Touch, tausendfach bewährt

 Zusätzlicher Brennwertwärmetauscher, höherer Wirkungsgrad 

bis zu 106%

 DN 100 Abgassystem, Druckdicht und feuchteunempfindlich  

 Bedarfsgerechte Wärmetauscherspülung spart Frischwasser, 

bitte beachten Sie dass das einleiten von Kondensat nicht 

bundesweit gleich geregelt ist

 Für den optimalen Brennwertnutzen braucht es möglichst eine 

Rücklauftemperatur von unter 35°C, um effektiv zu 

funktionieren (Fußbodenheizsystem / intelligente 

Pufferbeladung)  

BRENNWERT- TECHNOLOGIE



HEIZUNG FÜR HOLZ

LOGWIN PREMIUM LOGWIN KLASSIK VESTOWINDUOWIN

13 bis 50 kW 15 bis 30 kW 4,3 bis 30 kW 17 bis 20 kW
PowerBoost bis 56 kW



LOGWIN 

DAS BESTE AUS NATUR UND TECHNIK

 Innovative und einfache Bedienung

 LED Anzeige für Pufferbeladegrad

 Serienmäßig integrierter Webzugang

 Stufenfreie Entaschung

 Schichtladefunktion für langsames abbrennen und 

Schichtung im Puffer



PELLETS- UND HOLZKESSEL DUOWIN

 Vollwertiger Pelletskessel, optional 

Pneumatische  Pellets-Zuführung 

 Vollwertiger Holzkessel 

 Schichtladefunktion für besonders langes 

brennen und hohem Komfort für den Bediener 

 Elektrische Zündung des Holzkessels bei bedarf 

oder nach Zeit

ZWEIKESSEL KOMBINATION



FÖRDERUNGEN 

Geld vom Staat DAS BESTE AUS NATUR UND TECHNIK



FRAGEN UND ANTWORTEN



„UNSERE VISION, IST DIE HEIZUNG IM 

EINKLANG MIT MENSCH UND NATUR“  


